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1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania dotyczące wykonania  
i odbioru robót związanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno. 
2. MATERIAŁY 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów  

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ST D.00.00.00. „Wymagania ogólne”. 
3. SPRZĘT 
3.1. Ogólne  wymagania 

Ogólne  wymagania  dotyczące  sprzętu  podano  w ST D.00.00.00  ,,Wymagania  ogólne” 
3.2. Sprzęt  do  frezowania 

NaleŜy  stosować  frezarki  drogowe  umoŜliwiające  frezowanie nawierzchni  asfaltowej  na  
zimno  na  głębokość  określoną i zgodną z  projektem. 

Frezarka  powinna  być  sterowana  elektronicznie  i  zapewniać  zachowanie  wymaganej  
równości  oraz  pochyleń  poprzecznych  i  podłuŜnych  nawierzchni  po  frezowaniu.  Szerokość  
bębna  frezującego  powinna  być  dobrana  zaleŜnie  od  zakresu  robót.  Frezarki  muszą  być  
wyposaŜone  w  przenośnik sfrezowanego  materiału,  podający  go  z  jezdni  na  środki  transportu. 
Frezarki  powinny  być  zaopatrzone  w  system  odpylania. 
Wykonawca  moŜe  uŜywać  tylko  frezarki zaakceptowane  przez  InŜyniera. 
4.  TRANSPORT 
4.1. Ogólne  wymagania 

Ogólne  wymagania  dotyczące  transportu  podano  w ST D.00.00.00  ,,Wymagania  ogólne” 
4.2. Transport  sfrezowanego  materiału 

Transport  sfrezowanego  materiału  powinien  być  tak  zorganizowany,  aby  zapewnić  
pracę  frezarki  bez  postojów.  Materiał  moŜe  być  wywoŜony  dowolnymi  środkami  
transportowymi. 

Frez uzyskany przy rozbiórce warstw bitumicznych jest własnością Zamawiającego. InŜynier 
wskaŜe Wykonawcy miejsce odwozu frezu. Koszt odwozu nie podlega oddzielnej zapłacie. 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
5.2. Wykonanie frezowania 

Nawierzchnia powinna być frezowana do głębokości, szerokości i pochyleń zgodnych  
z dokumentacją projektową i ST. 

JeŜeli frezowana nawierzchnia ma być oddana do ruchu bez ułoŜenia nowej warstwy 
ścieralnej, to jej tekstura powinna być jednorodna, złoŜona z nieciągłych prąŜków podłuŜnych lub 
innych form geometrycznych, gwarantujących równość, szorstkość i estetyczny wygląd. 

JeŜeli ruch drogowy ma być dopuszczony po sfrezowanej części jezdni, to wówczas, ze 
względów bezpieczeństwa naleŜy spełnić następujące warunki: 
- naleŜy usunąć ścięty materiał i oczyścić nawierzchnię, 
- przy frezowaniu poszczególnych pasów ruchu, wysokość podłuŜnych pionowych krawędzi 

nie moŜe przekraczać 40 mm, 
- przy lokalnych naprawach polegających na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krawęŜnika 

(ścieku) dopuszcza się większy uskok niŜ określono w pkt b), ale przy głębokości większej 
od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania, 

- krawędzie poprzeczne na zakończenie dnia roboczego powinny być klinowo ścięte. 
5.3. Uszorstnienie warstwy ścieralnej 

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawierzchni nowych, które charakteryzują się 
małą szorstkością spowodowaną polerowaniem przez koła pojazdów, albo nadmiarem asfaltu. 



 

 

 

Frezarka powinna ściąć około 12 mm warstwy ścieralnej tworząc szorstką makroteksturę 
powierzchni. Zęby skrawające na obwodzie bębna frezującego powinny być tak dobrane, aby 
zapewnić regularną rzeźbę powierzchni po frezowaniu. 
5.4. Profilowanie warstwy ścieralnej 

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nierówności podłuŜnych i małych kolein lub 
innych deformacji. JeŜeli frezowanie obejmie całą powierzchnię jezdni i nie będzie wbudowana 
nowa warstwa ścieralna, to frezarka musi być sterowana elektronicznie względem ustalonego 
poziomu odniesienia, a szerokość bębna frezującego nie moŜe być mniejsza od 1800 mm. 

JeŜeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko na części jezdni to frezarka moŜe być 
sterowana mechanicznie, a wymiar bębna skrawającego powinien być zaleŜny od wielkości robót i 
zaakceptowany przez InŜyniera. 
5.5.  Frezowanie warstwy ścieralnej przed ułoŜeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych 

Do frezowania naleŜy uŜyć frezarek sterowanych elektronicznie, względem ustalonego 
poziomu odniesienia, zachowując spadki poprzeczne i niweletę drogi. Nawierzchnia powinna być 
sfrezowana na głębokość projektowaną z dokładnością  5 mm. 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT  
6.1 Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST D.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
Kontroli  podlega sposób wykonania robót, grubość  frezu, zgodność  z  dokumentacją  

projektową, prawidłowość transportu i składowania materiałów uzyskanych podczas rozbiórki. 
7.  OBMIAR ROBÓT  

Jednostkami obmiaru są 1 m2  dla powierzchni  frezowanej i  1m3 dla wywozu materiałów  
z rozbiórki. 

Ogólne wymagania dotyczące obmiaru podano w ST D.00.00.00.  
8. ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne  zasady  odbioru  robót  podano  w  ST D.00.00.00. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI  

Ogólne  zasady  dotyczące  płatności  podano  w   ST  D.00.00.00. 
Cena wykonania robót obejmuje  

- frezowanie  nawierzchni bitumicznej grubości wg dokumentacji projektowej 
-  wywiezienie gruzu z terenu rozbiórki 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości naw. planografem i łatą. 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


