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1.Wstep.

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania ogolne dotyczgce wykonania

i odbioru robat, ktore zostang wykonane w ramach przedsiewziecia pod nazwag:

Przebudowa budynku Przedszkola nr 2 w Blachowni

1.2 Zakres i cel inwestyciji

Gtéwnym celem realizacji przedsiewziecia jest zmniejszenie rocznego zapotrzebowania na
energie.

Przewiduje sie wykonanie prac, ktére bede miaty na celu zwiekszenie izolacyjnosci cieplnej
przegrod zewnetrznych budynkow objetych opracowaniem, poprawienie sprawnosci
systemu grzewczego oraz modernizacje systemu oswietlenia, dostosowanie do aktualnych
przepiséw i warunkéw przeciwpozarowych oraz sanitarnych jak rowniez poprawe
dostepnosci dla oséb niepetnosprawnych i wyeliminowanie skutkéw zagrzybienia
wystepujgcego w budynku.

1.3. Zakres rob6t objetych niniejszym opracowaniem

1. 3.1. Roboty rozbiérkowe CPV 45111300-1
Przed przystgpieniem do robot ustali¢ metode rozbiorki. Teren rozbidrek przed ich
rozpoczeciem nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem osob niepowotanych oraz
zabezpieczy¢ interesu 0so6b trzecich w bezposrednim sgsiedztwie rozbidrki.
Rozbidrka powinna by¢ przeprowadzona tak, aby zniszczy¢ innych elementow

budynku
Wykonawca musi przedstawi¢ dokumenty potwierdzajgce, ze gruz z terenu budowy w
odpowiedniej ilosci i asortymencie zostat ztozony w miejscu do tego przeznaczonym a
jesli zachodzi taka konieczno$¢ — zutylizowany.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

1. mtotami wyburzeniowymi,

2. miotami kujgcymi,

3. odkurzaczem przemystowym,

4. samochodami do wywozu odpadéw,

5. kontenerami do gromadzenia odpaddw na placu budowy,

6. drobnym sprzetem pomocniczym.
O dopuszczeniu sprzetu mechanicznego do rozbiérki decyduje Inspektor nadzoru na
budowie Sprzet uzyty przy wykonywaniu robét rozbidrkowych musi posiadaé¢ stosowne
dokumenty fabryczne potwierdzajgce ten fakt.
Wszystkie urzgdzenia i maszyny uzyte na budowie muszg spetnia¢ normy w zakresie
bhp podczas ich obstugi, w szczegdlnosci dot. izolacyjnosci urzgdzen elektrycznych,
poziomu drgan i hatasu.
Podczas pracy urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne normy nalezy zapewni¢
pracownikom przebywajgcym w strefie zagrozenia wtasciwe srodki ochrony na czas
pracy urzadzen.
Gruz z rozbiorki, przy wykonywaniu prac powyzej 4,5m, nalezy przemieszcza¢ do
poziomu terenu w nosidtach, wiadrach itp. lub zrzuca¢ przez rekaw do gruzu. Elementy
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rekawa nie mogg posiada¢ uszkodzeh powodujgcych wydobywanie sie gruzu na boki
przez uszkodzenia lub szczeliny. Niedopuszczalne jest zrzucanie gruzu luzem.

Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty srodowiska. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.

Podczas pracy urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne normy nalezy zapewnié
pracownikom przebywajgcym w strefie zagrozenia wtasciwe srodki ochrony na czas
pracy urzgdzen.

1.3.2. Roboty ziemne CPV 45112700-2.

wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot ziemnych w obrebie Scian
fundamentowych pod izolacje i ocieplenie $cian piwnic z zasypaniem wykopu piaskiem.
Gtebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna robét ziemnych po wykonaniu
zdjecia warstwy ziemi urodzajne;j.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez Wykonawce
wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw
moga by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci
robot ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedgc nadmiarem objetosci
robét ziemnych, zostaty za zgodg Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza
teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypéw lub wykonanie prac objetych
kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntow
przydatnych ze Zzrédet wtasnych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, powinny byé wywiezione przez
Wykonawce na odkfad. Zapewnienie terenéw na odktad nalezy do obowigzkéw
Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze
nakazaé¢ pozostawienie na terenie budowy gruntow, ktérych czasowa nieprzydatnosé wynika
jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu do:
- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne itp.),
- przetransportowanie ziemi spycharkami
- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody).
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym
okresie trwania robdét ziemnych.
W czasie robot ziemnych nalezy zachowac odpowiedni spadek podtuzny rowkow
odwadniajgcych, umozliwiajgcych szybki odptyw wod z wykopu.
Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopow, nalezy ujgé w rowy i/lub dreny.

Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.

1.3.3. lzolacja scian fundamentowych CPV 45320000-6
Przed przystgpieniem do roboét ustalic metode rozbidrki. Teren rozbidrek przed ich
rozpoczeciem nalezy zabezpieczy¢ przed dostepem osob niepowotanych oraz
zabezpieczy¢ interesu 0sob trzecich w bezposrednim sgsiedztwie rozbiodrki.

Rozbiérka powinna by¢ przeprowadzona tak, aby zniszczy¢ innych elementéw

budynku
Wykonawca musi przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace, ze gruz z terenu budowy w
odpowiedniej ilosci i asortymencie zostat ztozony w miejscu do tego przeznaczonym a
jesli zachodzi taka koniecznos¢ — zutylizowany.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

7. miotami wyburzeniowymi,

8. miotami kujgcymi,

9. odkurzaczem przemystowym,

10. samochodami do wywozu odpaddw,
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11. kontenerami do gromadzenia odpaddéw na placu budowy,
12. drobnym sprzetem pomocniczym.
O dopuszczeniu sprzetu mechanicznego do rozbiérki decyduje Inspektor nadzoru na
budowie Sprzet uzyty przy wykonywaniu robét rozbiérkowych musi posiadaé¢ stosowne
dokumenty fabryczne potwierdzajgce ten fakt.
Wszystkie urzgdzenia i maszyny uzyte na budowie muszg spetniac normy w zakresie
bhp podczas ich obstugi, w szczegdlnosci dot. izolacyjnosci urzgdzen elektrycznych,
poziomu drgan i hatasu.
Podczas pracy urzgdzen przekraczajgcych dopuszczalne normy nalezy zapewnié
pracownikom przebywajgcym w strefie zagrozenia wtasciwe srodki ochrony na czas
pracy urzgdzen.
Gruz z rozbidrki, przy wykonywaniu prac powyzej 4,5m, nalezy przemieszcza¢ do
poziomu terenu w nosidtach, wiadrach itp. lub zrzucac przez rekaw do gruzu. Elementy
rekawa nie mogg posiada¢ uszkodzeh powodujgcych wydobywanie sie gruzu na boki
przez uszkodzenia lub szczeliny. Niedopuszczalne jest zrzucanie gruzu luzem.
Odpady nalezy przewozi¢ zabezpieczone tak, aby nie wypadaty w trakcie transportu i nie
zanieczyszczaty srodowiska. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i
przesuwaniem. Zalecany jest transport w szczelnie zamknietych kontenerach.
Podczas pracy urzadzen przekraczajgcych dopuszczalne normy nalezy zapewni¢
pracownikom przebywajgcym w strefie zagrozenia wtasciwe srodki ochrony na czas
pracy urzgdzen.
Roboty ziemne:
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robo6t ziemnych w obrebie Scian
fundamentowych pod izolacje i ocieplenie $cian piwnic z zasypaniem wykopu piaskiem.
Gtebokosé wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po wykonaniu
zdjecia warstwy ziemi urodzajnej.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez Wykonawce
wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypow
mogg by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci
robot ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopéw, nie bedgac nadmiarem objetosci
robot ziemnych, zostaly za zgodg Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza
teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypéw lub wykonanie prac objetych
kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntéw
przydatnych ze Zrédet wkasnych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢ wywiezione przez
Wykonawce na odkfad. Zapewnienie terenéw na odktad nalezy do obowigzkéw
Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze
nakazac¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktorych czasowa nieprzydatnos¢ wynika
jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne itp.),

- przetransportowanie ziemi spycharkami

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody).

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym
okresie trwania robo6t ziemnych.

W czasie robét ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podtuzny rowkéw
odwadniajgcych, umozliwiajgcych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopdw, nalezy ujaé w rowy i/lub dreny.

Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.
Wykonanie docieplenia scian ponizej gruntu i cokotu

Nalezy ociepli¢ sciane piwnic na gtebokos¢ 1,00 m od poziomu przylegtego terenu. Po
odkopaniu , oczyszczeniu i wykonaniu izolacji przeciwwilgociowej pionowej mozna
przystgpi¢ do klejenia ptyt z polistyrenu ekstrudowanego dyspersyjng masg asfaltowo —
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kauczukowa. Klejenie nalezy rozpoczg¢ od dna wykopu . Mase nalezy naktadac¢ punktowo
na ptyty, a nastepnie dociskajgc je ruchem kolistym przyktada¢ do podtoza. Zalecane jest
wykonanie préby polegajacej na przyklejeniu 3 probek o wymiarach 25cm x 25 cm i
sprawdzeniu przyczepnosci po 3 dniach . Na czesci $ciany ponad gruntem (cokét) wykonaé
tynk systemowy wykonany na podwodjnej warstwie siatki zatopionej w zaprawie klejgcej .

1.3.4. Roboty murarskie CPV 45320000-6
Roboty murowe z konstrukcjami zelbetowymi.
Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
Wyroby ceramiczne
Norma: PN-B-12055:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki Scienne modularne.
1) Ceramika budowlana powinna odpowiadaé¢ aktualnej normie panstwowe.
2) Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.
3) Wytrzymatosé na sciskanie 10,0 MPa
4) Izolacyjnos¢ akustyczna Rw 35-45dB
5) Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?®
6) Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci
1,5 m na inne cegly nie rozpadta sie na kawaltki; moze natomiast wystgpic
wyszczerbienie lub jej pekniecie.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45

1. Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.
2. Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilodci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesdnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.
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Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ dos$wiadczalnie, w zaleznosci od

wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Piasek (PN-EN 13139:2003) powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy

przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowal piasek gruboziarnisty, do warstw

wierzchnich — srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o

przeswicie 0,5 mm.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Materiaty i elementy mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potgczenia

murdéw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione kohcowe.

Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem

w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

Whneki i otwory wentylacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

Mury z pustaka ceramicznego

Spoiny w murach

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna

przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podiuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksy-

malna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do

tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci

5-10 mm.

Bloczki z betonu komérkowego.

» Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.

* Odmiany: 500, 600, 700 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na
Sciskanie,

* Beton komorkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B-06258,

* Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze ceramiki budowlanej nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

1. sprawdzenie zgodno$ci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami

stawianymi w dokumentaciji technicznej,

2. préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu,

- liczby szczerb i pekniec,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwréceniem szczegoélnej uwagi na zawartosé margla.

W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci pustaka przez probe dorazng nalezy jg

podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy)

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej

marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow

materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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Dopuszczalne odchytki wymiardw dla muréw przyjmowad wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]

1. Rodzaj odchytek mury _ mury
spoinowane niespoinowane
Zwichrowania i
skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
10 20

— na catej powierzchni
Odchylenia od pionu

—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci 6 10
kondygnacji 20 30

— na catej wysokosci
Odchylenia kazdej warstwy
od poziomu 1 5
—na 1 m dtugosci

— na catej dtugosci
Odchylenia gérnej warstwy
od poziomu 2
—na 1 m dtugosci
— na catej dtugosci

Odchylenia wymiarow
otworéw w Swietle

0 wymiarach:

do 100 cm

szerokosé +6, -3 +6. -3

wysokos¢ +15, -1 +15,-10

ponad 100 cm

szerokos¢ +10, -5 +10, -5

wysokos¢ +15, -10 +15, -10

1.3.5. Wykonywanie elementéw zelbetowych CPV 45262300-4.
Przygotowanie zbrojenia
Przygotowanie, montaz i odbioér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom
PN-91/S-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z rysunkami roboczymi i
odpowiada¢ klasom betonu.
Przewozenie stali na budowe powinno odbywac sie w sposéb zabezpieczajacy jg przed
odksztatceniami i zanieczyszczeniami. Stal zbrojeniowa nie jest zabezpieczona przed
korozjg w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢, by stal taka byta magazynowana
W miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na
otwartym powietrzu, moze by¢ powioka wykonana z mleczka cementowego. Prety
zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw
rdzy, kurzu i btota. Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie.
Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko
zabtocong nalezy zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody. Prety zbrojeniowe zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farbg olejna, nalezy opala¢ az do catlkowitego usuniecia zanieczyszczen.
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Prety, uzywane do zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢é miejscowego
wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4mm.
W przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowa¢ za pomocyg
mtotkéw, prostowarki i wyciggarek. Ciecie pretéw nalezy wykona¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu materiatéw. Prety ucina sie z doktadnosécig do |,0cm. Ciecie wykonuje sie
przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie ciecie palnikiem acetylenowym.
Giecie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg techniczng i normg PN-
91/S-10042. Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgiecia pretow o Srednicy do
d<12mm. Prety o Ssrednicy d>12mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania. Minimalna odlegtosé
od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d. tgczenie
pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow
mogg by¢é dopuszczeni tylko spawacze majgcy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawaé w ilosci min. 30%
skrzyzowan.
Montaz zbrojenia
Montaz zbrojenia nalezy wykonywaé bezposrednio w deskowaniu wg. okreslonego w
projekcie rozstawu pretéw.
Dla zachowania wtasciwej grubosci otulenia pretéw nalezy stosowaé podktadki
dystansowe z tworzywa sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie
innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow stalowych jest
niedopuszczalne.
Na wysokosci $cian pionowych otrzymuje sie konieczne otulenie za pomocg
podktadek plastikowych pierscieniowych. Na dnie form powinny by¢ stosowane
podktadki dystansowe typu zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru..
Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz.
W szkieletach tych wezty na przecieciach pretéw powinny by¢ potgczone przez
spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym
0 srednicy nie mniejszej niz 0,6 mm.
Warunki atmosferyczne w czasie betonowania
Betonowanie nie powinno by¢ wykonywane w temperaturach nizszych niz 5°C i nie
wyzszych niz 30°C.Przestrzeganie tych przedziatdw temperatur zapewnia prawidtowy
przebieg hydratyzacji cementu i twardnienia betonu, co gwarantuje uzyskanie
wymaganej wytrzymatosci i twardnienia betonu.
Sktad mieszanek betonowych
Skfad mieszanek betonowych opracowuje Wykonawca na podstawie wynikéw badan
materiatéw i ogdlnie stosowanych metod projektowania sktadu betonu.
Ponadto sktad mieszanki betonowej winien by¢ ustalony metodg obliczeniowo-
doswiadczalng biorgc pod uwage wtasciwosci:

- konsystencje; urabialnosc¢; szczelnos¢-zgodnie z normgPN-88B/06250.
Ze wzgledu na konieczno$é osiggania wysokiej marki betonu np. C 16/20, nalezy
przestrzega¢ receptury betonu wykonanej przez laboratorium. Mieszanke nalezy
wykonywaé przy uzyciu cementu hutniczego w ilosci min. 300 KG/m3 z uzyciem
kruszywa tamanego granitowego lub bazaltowego mato nasigkalnego, drobniejsze
frakcje z piasku naturalnego -.wielkos¢ ziaren ponizej 20mm. Wymagana
wodoszczelnos¢ W-4.
Warunki przystgpienia do produkcji betonu
Przed przystgpieniem do produkcji betonu wszystkie zespoty i urzgdzenia wytwoérni
nalezy komisyjnie sprawdzi¢. Wyniki kontroli powinny by¢ ujete w protokole podpisanym
przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.
Przygotowanie do betonowania
Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w
betonie, oczysci¢ deskowanie lub powlec forme stalowg $rodkiem adhezyjnym,
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sprawdzi¢ montaz zbrojenia i zapewnienia wtasciwych grubosci otulin dzieki
odpowiednim podktadkom dystansowym.
Utozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu
Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ w deskowaniu rownomierng warstwg na catej
powierzchni i nie mozna jej zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0.5m. Dobdér metody
zageszczenia jak i rodzaj wibratoréw uzalezniony jest od rodzaju konstrukcji i grubosci
uktadanej mieszanki betonowej. Sposéb zageszczania masy betonowej przy pomocy
wibratoréw wgtebnych, ktére nalezy zanurzy¢ 10-15cm w warstwie uprzednio utozonej,
pionowo w odstepach 40-50cm. Warstwe nastepng betonu uklada¢ przed
rozpoczeciem wigzania warstwy nizszej, usuwajgc wode z powierzchni warstwy nizszej.
Szalunki nieodksztatcalne, oraz technologia betonowania i wibrowanie powinny
zapewni¢ gtadkg powierzchnie betonu bez rakéw, pecherzy powierzchniowych i miejsc o
zmniejszonej zawartosci zaczynu cementowego. Wewnetrzne powierzchnie szalunkow
powleka¢ srodkami antyadhezyjnymi, dzieki ktérym utatwione jest rozszalowanie,
beton nie przebarwia sie i zachowuje ostre krawedzie, oraz wyprofilowania,
powierzchnia betonu jest gtadka. Swiezo wykonany beton nalezy chronié przed
gwattownym wysychaniem, przed wstrzgsami i nadmiernym obcigzeniem. Zaleca sie
bezposrednio po zakonhczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i zabrudzeniem. Sposob pielegnacji betonu
zalezy od temperatury otoczenia oraz gabarytow betonowych elementdéw i winien by¢
kazdorazowo uzgadniany z Inspektorem Nadzoru.
Rozbiérka szalunkow i rusztowania
Catkowita rozbiorka szalunkoéw i rusztowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu
rzeczywistej wytrzymatosci betonu, lecz nie wczesniej niz po 28 dniach.

Daszki zewnetrzne

Kolejnos¢ robét montazowych:

Trasowanie miejsca osadzenia zadaszenia - Wykonanie otworéw do mocowania konstrukciji

daszku, kat utozenia otworéw zalezy od kata wygiecia tuku profiléw.

W przypadku montazu zadaszenia na elewacji pokrytej dociepleniem, lub gdy $ciana

wykonana jest z kruchego lub stabego materiatu, zalecamy montaz kotew na Kkleju.

Elementy kotwigce nalezy naby¢ dopasowujgc indywidualnie do danego obiektu.

Wypetnianie klejem dwusktadnikowym otworow montazowych pod wsporniki zadaszenia.

Prawidtowo osadzone kotwy pod zadaszenie pozostawiamy do wyschnigecia kleju.

Przy montazu wspornikdéw nalezy zwréci¢ uwage by zadaszenie byto lekko pochylone -

spadek byt od sciany na zewnagtrz. Wazne jest tez by wsporniki byty rownolegle do siebie.

Sprawdzenie réwnolegtosci i poziomu wspornikow pod zadaszenia

Montaz elementéw zebrowych za pomoca wkretarki - Nalezy zwréci¢é takze uwage na

symetryczne ustawienie profilu oraz w miare mozliwosci dosuniecie go do elewac;i.

Montaz kolejnej sruby samowiertnej. Po zakonczeniu montazu srub nalezy usungé widry i

zwierciny.

Montaz profili bocznych zadaszenia za pomocg Srub samowiertnych.

Sktadanie profili

Po wtozeniu w konstrukcje zadaszenia ptyty szklanej wsuwamy uszczelke boczna.

1.3.6. Roboty murowe z konstrukcjami zelbetowymi CPV 45262520 — 2
CPV 45262522 - 6
CPV 45262620 - 3
CPV 45262300 - 4
CPV 45262310 - 7
CPV 45262311 -4
Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.
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Niedozwolone jest uzycie wdéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

Wyroby ceramiczne

Norma: PN-B-12055:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki Scienne modularne.
7) Ceramika budowlana powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j.

8) Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

9) Wytrzymatosc na $Sciskanie 10,0 MPa

10)  lzolacyjnos¢ akustyczna Rw 35-45dB

11)  Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm?®

12)  Odpornos$¢ na uderzenie powinna byc¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci
1,5 m na inne cegly nie rozpadta sie na kawalki;, moze natomiast wystgpic
wyszczerbienie lub jej pekniecie.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4.5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4.5

3. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
4. Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilodci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesénie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczenh obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ dos$wiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Piasek (PN-EN 13139:2003) powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy
przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia

murow wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem

w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

Whneki i otwory wentylacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

Mury z pustaka ceramicznego

Spoiny w murach

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosS¢ nie powinna

przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksy-

malna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do

tynkowania nie nalezy wypetniaC zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci

5-10 mm.

Bloczki z betonu komérkowego.

* Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.

* Odmiany: 500, 600, 700 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na
Sciskanie,

» Beton komérkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B-06258,

* Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze ceramiki budowlanej nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

1. sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami

stawianymi w dokumentacji technicznej,

2. proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu,

- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwréoceniem szczegdlnej uwagi na zawartosé margla.

W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci pustaka przez prébe dorazng nalezy jg

poddac¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy)

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej

marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow

materiatoéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Dopuszczalne odchytki wymiarow dla muréw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchyiki [mm]

2. Rodzaj odchytek mury mury
spoinowane niespoinowane

Zwichrowania i
skrzywienia:

o 3 6
—na 1 metrze dtugosci
: . . 10 20
— na catej powierzchni
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m
e 3 6
— na wysokosci
kondygnacji 6 10
yghad) 20 30

— na catej wysokosci

11
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Odchylenia kazdej warstwy
od poziomu

—na 1 m dtugosci

— na catej dtugosci

Odchylenia gérnej warstwy
od poziomu 2
—na 1 m dtugosci 10
— na catej dtugosci

Odchylenia wymiarow
otworéw w swietle

0 wymiarach:

do 100 cm

szerokosé +6. -3 +6. -3

wysokosé +15, —1 +15, 10

ponad 100 cm

szerokosé +10, -5 +10, -5

wysokos¢

+15, -10 +15, -10

1.3.7. Montaz konstrukcji stalowej CPV 45262310-7.
Zakres robot przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej

1.
2.
3.

4.

zakup materiatdw wskazanych do wykonania konstrukciji

zakup elementéw ztgcznych

dobranie metody spawania i materiatdéw spawalniczych odpowiednio do klasy
konstrukcji spawanej, klasy ztgczy spawanych, spawanego materiatu i pozycji
spawania

przygotowanie szablonow do trasowania ksztattu i rozmieszczenia otworow

Zakres robot przygotowawczych w zakresie montazu konstrukcji
1.0czyszczenie miejsc montazu elementow konstrukcji
2.wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukgji

3. wytrasowanie miejsc otworow pod sruby mocujgce przy pomocy wczesniej
przygotowanych szablonéw i wykonanie otworéw
Zakres robot zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji : montaz konstrukgiji

wzmacniajgcej strop nad pietrem , montaz konstrukcji wsporczej pod pompe ciepta.
W zakresie robot sktadajgcych sie na wykonanie konstrukcji wchodzg nastepujace prace
i czynnosci

©CONOIARWN =

trasowanie i ciecie detali
przygotowanie brzegéw do spawania
ztozenie detali i wstepne scalenie spoinami szczepnymi
wykonanie wstepnej kontroli wymiarow i ksztattu konstrukc;ji
wykonanie koncowego spawania z przeszlifowaniem spoin
wykonanie konncowej kontroli wymiardw i ksztattéw konstrukcji
wykonanie kontroli jakosci spoin
czyszczenie mechaniczne zespawanych elementéw
wykonanie powtoki malarskiej farbg antykorozyjna

montaz elementéw zwigzanych zgodnie ze specyfikacjg projektu

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podkfadach izolujgcych jg od bezposredniego
stykania sie z gruntem i wodg. Konstrukcje nalezy tak ukfadac, aby nie dopusci¢ do
gromadzenia sie wewnatrz niej wod opadowych lub $niegu oraz zapewni¢ jej statecznos¢ i
zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

12
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Prace montazowe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu
opracowanym przez wykonawce. Przed przystgpieniem do robét przy scalaniu blokow
montazowych, catos¢ konstrukcji ustawiona na fundamentach winna byé poddana regulaciji i
sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztattu z wymogami dokumentacji projektowej. Przed
przystgpieniem do usuwania podparé montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru
wszystkich potgczen montazowych.

Tolerancje wykonania zgodnie z normg PN-87/B-06200. Ponizej podaje sie dopuszczalne
tolerancje dla zasadniczych elementow: Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny Dopuszczalna odchytka wymiaru

mm

ponad do przytgczeniowego swobodnego
500 +0,5 2,5

500 1000 11

1000 2000 1,5

2000 4000 12 4

4000 8000 +3 +

8000 16000 15 +10

16000 32000 18 t

32000 +12 25

Dopuszczalne odchyiki prostosci i ptaskosci elementow konstrukcyjnych: nieprostoliniowos¢
(sierpowatosé i falistos¢) elementu -0,001 |, lecz nie wiecej niz 10 mm skrecanie preta
(mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktow przekroju elementu)
-0,001 1, lecz nie wiecej niz 10 mm odchytki ptaskosci potek, Scianek, srodkdw i innych
ptaszczyzn elementow -2 mm na dowolnym odcinku.

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.
Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposob trwaty i widoczny zgodnie z
oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych. tgczniki i elementy ztgczne powinny by¢
odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych. Jezeli
uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien byc
uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci. W kazdym stadium montazu konstrukcja
powinna mie¢ zdolnos¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz
obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna
czesc¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale odksztatcona. State
potaczenia elementow konstrukcji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci. Przektadki stosowane do regulaciji
konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasnosciach plastycznych jak stal
konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potgczeniach srubowych
zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na
Sruby zaleca sie dopasowywac za pomocg przebijakow a w razie koniecznosci rozwiercac. W
przypadkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji,
konieczna jest odpowiednia korekta elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z
projektantem.

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche i
wolne od widocznych pekniec¢ i karbéw. Materiaty z oznakami uszkodzen (pekniecia i odpryski,
zardzewiaty i brudny element) nie powinny by¢ stosowane. Spawany element powinien by¢
zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu i $niegu, zwtaszcza przy
spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych w temperaturze otoczenia ponizej 0°C nalezy

13



STWiOR

stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzania.
Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu jest
dopuszczalne.
Podkonstrukcja pod panele instalacji fotowoltaicznej
Stelaz stalowy pod panele fotowoltaiczne jest konstrukcjg wykonang ze stali ksztattowe;j.
Podpory stanowig stupki z rur @120 mm gr. 5 mm wys. 420 mm mocowane za pomoca
ptaskownikéw 140 x 160 x 10 mm do stalowych profili zimnogietych 140 x 60 x 6 mm utozonych
na istniejgcym stropie. Potgczenia spawane, spoina min. 0,7 grubosci cienszej $cianki. Nalezy
zastosowac przektadki termiczne ze spienionego PCV na styku podkonstrukcji z ptaszczyzng
stropodachu. Kotwienie podkonstrukcji przy pomocy kotew rozporowych do betonu o gtebokosci
zakotwienia min. 50 mm w rozstawie co max. 800 mm. do warstwy wyréwnawczej pomiedzy
ptytami korytkowymi. Stupki od géry zamkniete ptaskownikiem 320 x 240 x 10 mm, ptaskowniki
podparte zastrzatami 100 x 100 x 10 mm. Potgczenia spawane, spoina min. 0,7 grubosci
cienszej scianki. Poprzeczki stanowig belki IPE8O tgczone miedzy sobg przy pomocy srub M8
wkrecanych do zeber BL 20 x 70 x 4 mm. Bezposrednio do ram przymocowane zostanie 5 szt.
paneli fotowoltaicznych na stelazu systemowym. Diugos¢ catkowita konstrukcji wynosi 544 cm,
szerokosc¢ 132 cm, wysokos¢ 57,5 cm powyzej poziomu warstwy wylewki na stropodachu.
Konstrukcja wsporcza zabezpieczona antykorozyjnie farbg chlorokauczukows.

Daszki zewnetrzne

Kolejnos¢ robét montazowych:

Trasowanie miejsca osadzenia zadaszenia - Wykonanie otworéw do mocowania konstrukciji

daszku, kat utozenia otworéw zalezy od kata wygiecia tuku profiléw.

W przypadku montazu zadaszenia na elewacji pokrytej dociepleniem, lub gdy $ciana
wykonana jest z kruchego lub stabego materiatu, zalecamy montaz kotew na Kkleju.
Elementy kotwigce nalezy naby¢ dopasowujgc indywidualnie do danego obiektu.
Wypetnianie klejem dwusktadnikowym otworoéw montazowych pod wsporniki zadaszenia.
Prawidtowo osadzone kotwy pod zadaszenie pozostawiamy do wyschniecia kleju.

Przy montazu wspornikdéw nalezy zwrdcic uwage by zadaszenie byto lekko pochylone -
spadek byt od sciany na zewnatrz. Wazne jest tez by wsporniki byty rownolegle do siebie.
Sprawdzenie rownolegtosci i poziomu wspornikow pod zadaszenia

Montaz elementéw Zzebrowych za pomocag wkretarki - Nalezy zwréci¢é takze uwage na
symetryczne ustawienie profilu oraz w miare mozliwosci dosuniecie go do elewacji.

Montaz kolejnej sruby samowiertnej. Po zakohczeniu montazu srub nalezy usungé wiory i
zwierciny.

Montaz profili bocznych zadaszenia za pomocg Srub samowiertnych.

Sktadanie profili

Po wtozeniu w konstrukcje zadaszenia ptyty szklanej wsuwamy uszczelke boczna.

1.3.8. Wykonywanie tynkéw PV 45410000-4.
Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegac¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p. 3.3.1.
Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne
z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.
Grubos$¢ tynkéw zwyklych w zaleznosci od ich kategorii oraz rodzaju podtoza lub
podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.
Tynki kategorii Il i 1l nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
W sposoOb standardowy.
Tynki kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.
Tynk trzywarstwowy powinien skfadac sie z obrzutki, narzutu i gtadzi.
Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Do wykonania tynkow nalezy stosowac zaprawy cementowe.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.
Przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad ogélnych:
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- mieszanke tynkarskg dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w przedmiarze
robot i szczegotowej specyfikacji technicznej grubosci tynku z zaleceniami producenta
wybranej mieszanki tynkarskiej,

- obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np.
minimalne

przerwy technologiczne) oraz sposéb obrobienia tynku zgodne z procedurami
wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej,

- profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysziej funkcji (profile naroznikowe,
stykowe, szczelinowe, dylatacyjne, itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnoséci materiatu, z
ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

- nie dopuszczaé do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np.
listwami naroznikowymi,

- w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac¢ siatke,

- naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywac¢ przed przystgpieniem do
ostatniego etapu wykonczenia tynku np. gtadzenia.

- przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac jego przeciecia, az do
podfoza, w miejscach fug przewidzianych w przedmiarze robét; po uptywie
niezbednego czasu i przeschnieciu powstatych w wyniku przeciecia szczelin nalezy je
wypetni¢ odpowiednig masg elastyczng

- tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.

- nalezy ponadto przestrzegac zasady, aby marka zaprawy przewidzianej na nastepna
warstwe tynku nie byta wyzsza od marki zaprawy warstwy poprzedniej (nie dotyczy to
gtadzi tynkéw wypalanych). W tynkach zewnetrznych, zwlaszcza w strefach
cokotowych, w celu zmniejszenia wptywow zawilgocenia zalecane jest takze
stosowanie takiego uktad warstw tynku, w ktérym warstwa z drobnymi porami utozona
jest na warstwie z porami

wiekszymi. Umozliwia to wzglednie szybkie odprowadzenie na zewnatrz wilgoci
wnikajgcej do wyprawy tynkarskiej, ze wzgledu na fakt przemieszczania sie wody z
kapilar wiekszych do mniejszych. Jesli chodzi o optymalne uziarnienie piasku w
poszczegoblnych warstwach tynku, to polska literatura techniczna zaleca:

- pierwsza warstwa (obrzutka): 2 do 1 mm - druga warstwa (narzut): 1 do 0,5 mm -
trzecia warstwa (gtadz): ponizej 0,5 mm

- wytrzymatos¢ tynku na $ciskanie wynosi¢ ma co najmniej 2,0 MPa, a w przypadku
Przed przystgpieniem do tynkowania powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe (za wyjatkiem tzw. o$cieznic regulowanych) i okienne, klamry,
uchwyty itp. Wszystkie elementy zewnetrzne osadzone w scianach i przechodzgce
przez wyprawe powinny by¢ skutecznie zabezpieczone przed korozjg, aby nie
nastepowato brudzenie tynkéw rdzawymi zaciekami.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze wyzszej niz +5°C (pod warunkiem, ze w ciggu
doby temperatura nie spadnie ponizej 0°C). Roboty w nizszych temperaturach mozna
wykonywac jedynie przy zastosowaniu srodkéw zabezpieczajgcych.

Wymagania dotyczgce wykonania uzupetnien tynkbw cementowo-wapiennych
Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow - powierzchnie tynkow
powinny by¢ tak wykonane, aby stanowity regularne ptaszczyzny pionowe lub poziome,
krawedzie przeciecia sie ptaszczyzn otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy
dwuscienne miedzy tymi ptaszczyznami powinny by¢ katami prostymi.

Dopuszczalne odchylenia od powyzszych wymagan nie powinny przekracza¢ wielko$ci
okreslonych dla tynkéw kategorii Il wg PN-70/B-10100.

Wykonczenie powierzchni (faktura) tynku powinno odpowiada¢ wymaganiom
przedmiaru robét i szczegotowej specyfikacji technicznej. Zaréwno faktury
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wynikajgce z techniki nanoszenia warstwy powierzchniowej, jak i struktury uzyskane
przez odpowiednig obrébke powierzchni tej warstwy powinny byé tak wykonane, aby
wiasciwe dla poszczegoélnych faktur wgtebienia lub wypuktosci, bruzdki czy tez rowki
byly rownomiernie rozrzucone na powierzchni i miaty w przyblizeniu jednakowg
gtebokos$¢ lub wysokos¢, szerokosé itp., bez widocznych skupisk, miejsc
pozbawionych faktur lub innych brakéw naruszajgcych jednolitos¢ wygladu
zewnetrznego. Pekniecia tynku sg niedopuszczalne, a rysy i zadrasniecia powierzchni,
nie wynikajgce z techniki wykonania, sg niedopuszczalne, jesli tgczna powierzchnia
na ktorej wystepujg przekracza 3% catej powierzchni otynkowane:

a) Wykwity i zacieki - trwate slady na powierzchni tynkéw, jak wykrystalizowane
roztwory soli, zacieki, plesn itp., sg niedopuszczalne.

b) Wykonczenie tynkéw szlachetnych na stykach oraz narozach i obrzezach powinno
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym dla tynkow zwyktych w PN-70/B-10100.

¢) Przyczepnosé tynkdw szlachetnych do podktadu - tynki szlachetne powinny by¢
Scisle zwigzane z podktadem, odstawanie od podktadu, pecherze i odparzenia sg
niedopuszczalne.

Opis badan

a) Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni tynkow i krawedzi nalezy
przeprowadza¢ zgodnie z PN-70/B-10100.

b) Sprawdzenie wykonczenia powierzchni (faktury) nalezy przeprowadzac przez
ogledziny zewnetrzne. Wielkos¢ wgtebien lub nacie¢ nalezy okresla¢ przez pomiar z
doktadnos$cig do 1 mm, postuguijgc sie linijkg kontrolng przyktadang krzyzowo do
powierzchni tynku.

c) Sprawdzenie obecnosci wykwitow i zaciekéw nalezy przeprowadza¢ wzrokowo
réwnoczes$nie z badaniem barwy wykonanych tynkow.

d) Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach i obrzezach nalezy
przeprowadzaé¢ zgodnie z PN-70/B-10100.

e) Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podktadu nalezy przeprowadzaé przez
ogledziny zewnetrzne oraz opukiwanie zgietym palcem miejsc budzgcych watpliwosci,
a na zgdanie zamawiajgcego takze wg PN-85/B-012)

1.3.9. Roboty z ptyt kartonowo-gipsowych CPV 45421146-9

Materiaty:

Stalowe ksztattowniki cienko$cienne o grubosci min. 0,6 mm z blachy ocynkowanej —
nastepujgce rodzaje:

- ksztattowniki na stupki Scian szkieletowych

- ksztattowniki obwodowe

- ksztattowniki do oscieznic drzwiowych

- ksztattowniki do wzmocnienia narozy

- stelaze do montazu biatej armatury

Ruszt stalowy z wieszakami przyjety w wybranym systemie sufitow podwieszonych
Piyty gipsowo - kartonowe grubosci 12,5mm

- typu GKFI - do oktadzin sciennych z krawedzig sptaszczong do szpachlowania spoin
impregnowane do montazu w pomieszczeniach mokrych — w toaletach, umywalniach i
na sciany w odlegtosci 1m wokot zamontowanej umywalki lub zlewu

Klej gipsowy

Blachowkrety i wkrety

Wypetniacze spoin na bazie gipsu sztukatorskiego

Tasmy do zbrojenia szpachlowanych spoin z mat z przedzy sztucznej

Weltna mineralna

Listwy aluminiowe wzmocnienia naroznikow

Listwy wykonczenia krawedzi styku z posadzkg i sufitem o profilu prostokgtnym
szerokosci15mm i wysokos$ci 35mm.
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Wymagania dla materiatéw systemu g-k

Materiaty lekkich Scianek i sufitdw z ptyt gips.-karton. przyjmowac i stosowac zgodnie z
wybranym systemem $cianek dziatowych i sufitéw z ptyt gipsowo-kartonowych.
Wszystkie wyroby wchodzgce w sktad zestawu winny posiadaé certyfikat lub deklaracje
zgodnosci z normg lub aprobatg techniczna.

Wymagania odnosnie konstrukcyjnego rusztu stalowego:

Profile scienne i sufitowe (C,U) — Grubos¢ blachy stalowej profili $ciennych przyjetego
systemu oraz zgodnie z aprobatg techniczng powinna wynosi¢ 0,6 mm lub 0,55 mm z
tolerancjg £ 5%.

Umowny wymiar profili Sciennych : C 75, U 75

Umowny wymiar profili sufitowych: CD 60,

Profile przyoscieznicowe ( UA ) — Grubos¢ blachy stalowej profili przyjetego systemu
oraz zgodnie z aprobatg techniczng powinna wynosi¢ 2,0 mm.

Umowny wymiar: UA 7.

Wieszaki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej, ocynkowanej o grubosci min.1 mm.
Ksztattowniki powinny by¢ wykonane z blachy stalowej gat. St0S.

Ksztattowniki powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg obustronng powtokg cynkowa,
naniesiong sposobem ogniowym, o nominalnej grubosci 275 g/m2 . Jako$¢ powtoki
powinna by¢ zgodna z PN-89/H-92125 lub PN-EN 10142.

Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-
B-79405 — Wymagania dla ptyt oktadzin gipsowo-kartonowych

Sposoéb sktadowania ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty gipsowo-kartonowe sktaduje sie w stosach w pozycji lezgcej, w

pomieszczeniach suchych, nie narazonych na zawilgocenie. Przy zdejmowaniu ptyt

ze stosu nalezy unika¢ przesuwania jednej po drugiej, aby nie uszkodzi¢ licujgcego je
kartonu. Po zdjeciu ze stosu, ptyty przenosi sie w pozycji pionowej. Nie nalezy opierac
ptyty narozem o podfoge. Do przenoszenia ptyt zalecane jest uzywanie specjalnych
nosidetek.

Mocowanie ptyt g-k do rusztu.

Na okfadziny sufitowe najczesciej stosuje sie ptyty o grubosci 12,5 lub 15 mm., Jesli
wymagaija tego warunki ogniowe lub akustyczne grubosé¢ oktadziny sufitowej moze byé
wieksza i wynosi 18, 20, 25 mm lub wiece;.

Ptyty mogg by¢ mocowane do oktadziny sufitowej w dwojaki sposob:

¢ poprzecznie do profili rusztu dolnego (krawedz wzdtuzna prostopadta do profili) —
wowczas maksymalny rozstaw profili wynosi 50 cm.

o wzdtuznie do profili rusztu dolnego (krawedz diuzsza wzdtuzna réwnolegta do profili) —
wowczas maksymalny rozstaw profili wynosi 40 cm. Mocowanie poprzeczne ptyt jest
korzystniejsze, gdyz w takim utozeniu ich wytrzymatos¢ na zginanie jest wieksza w
kierunku zgodnym z kierunkiem utozenia wtdkien kartonu (réwnolegle wzdtuz ptyty).
Efektem takiego utozenia ptyt jest wiekszy dopuszczalny rozstaw rusztu miedzy
elementami no$nymi. Taki sposéb mocowania przyczynia sie do zmniejszenia zuzycia
materiatdw oraz obniza pracochtonno$¢ montazu.

Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki
podiuznych krawedzi ptyt opieraty sie i byly przykrecone do profili CD). Przy wyborze
poprzecznego mocowania ptyt do konstrukcji konieczne jest, aby styki poprzecznych
(cietych) krawedzi ptyt opieraly sie i byly przykrecone do profili CD 60. Kierunek montazu
pityt g-k w pomieszczeniu powinien byé taki, aby krawedzie wzdtuzne ptyt (fabrycznie
fazowane) byty rownolegte do kierunku padajgcego $wiatta stonecznego. Maksymalny
rozstaw blachowkretéw mocujgcych ptyte do profili CD 60 wynosi 17 cm. Plyty
mocujemy z wzajemnym przesunigciem stykow poprzecznych o min. 400 mm (nie
mozna wykonywac spoin krzyzowych). W zaleznosci od konstrukcji oraz rodzaju
materiatu, z jakiego wykonany jest strop, dobiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu
montowanego sufitu. Do kotwienia zawiesi sufitowych w stropach zelbetowych stosujemy
kotki metalowe rozporowe typu 6/40 lub 6/60 pojedyncze lub z oczkiem do mocowania
zawiesi pretowych — pierscieniowe kotwy metalowe z gwintem M6 x 67 lub oczkiem M6 x
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63, lub dybel sufitowy metalowy 6 x 40 lub 6 x 70. Wszystkie w/w kotwy spetniajg
warunki ochrony przeciwpozarowej. W przypadku dachéw z blachy trapezowej
stosujemy specjalne tgczniki “V” wspétpracujgce 12 z nagwintowanym pretem.

Warunki przystapienia do robét

Montaz ptyt gipsowo-kartonowych nalezy do grupy robét wykohczeniowych. Powinien
by¢ przeprowadzony po wykonaniu prac mokrych na terenie budowy oraz po wykonaniu
podtgczen podstawowych instalacji. Wnetrze, w ktérym wykonywane sg roboty
montazowe, powinno byé zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz
+ 5 st.C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0st.C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza miesci sie¢ w granicach od 60% do 80%.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z
gruzéw i odpadkow.

Scianki dziatowe z ptyt gipsowo-kartonowych wykonywaé zgodnie z instrukcjg przyjetg w
systemie.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru projekt
montazu Scianek dziatowych do akceptacji. Wykonawca zastosuje i dobierze
odpowiednie typy ksztattownikéw przeznaczone do scian szkieletowych, do elementéw
obwodowych, do oscieznic drzwiowych i do usztywniania $cian w narozach oraz ptyty
gipsowo — kartonowe do pomieszczen suchych i mokrych i wetne mineralna.

Instalacje elektryczne prowadzone w sciankach wykonywac zgodnie z zasadami
okreslonymi w systemie.

Uwaga: We wszystkich narozach scian i obudéw stosowac ochronne aluminiowe listwy
naroznikowe.

Zestawienie czynno$ci technologicznych przyjetych dla danego systemu:

- wytrasowanie miejsc postawienia $cian, otworéw drzwiowych, w sciankach
tazienkowych wytrasowanie potozenia ewentualnych konstrukcji wsporczych umywalek i
innych sanitariatéw oraz instalacji wodnej,

- przygotowanie przejsc¢ instalacyjnych w profilach ,C”: lub w przypadku drewnianej
konstrukcji sciany, w krawedziakach drewnianych,

- przymocowanie listew ,U” lub krawedziakéw drewnianych do podtfogi i do stropu,

- rozmieszczenie profili ,C” (stupkdw) lub krawedziakéw drewnianych w rownych
odstepach 600 mm,

- montaz oscieznic drzwi lub okien,

- montaz dodatkowej konstrukcji wsporczej, np. dla umywalek,

- jednostronne pokrycie scianki ptytami gipsowo-kartonowymi — montaz przewodoéw
instalacji w $cianie,

- wypetnienie sciany ptytami wetny mineralnej,

- pokrycie drugiej strony sciany ptytami gipsowo-kartonowymi,

- spoinowanie i szpachlowanie powierzchni $cian.

Ogodlne zasady wykonywania rusztu.

Sposob konstruowania i doboru rusztu jest uzalezniony od ksztattu pomieszczenia i
sposobu rozmieszczenia ptyt. Po rozplanowaniu rozmieszczenia ptyt gipsowo-
kartonowych przystepujemy do wytyczania siatki rusztu oraz rozmieszczenia wieszakow.
Na srodku stropu wyznaczamy linie dzielgcg ptaszczyzne sufitu symetrycznie na dwie
czesci. W maksymalnej odlegtosci 1000 mm od linii podziatu zaznaczamy kolejne linie
wytyczajgce potozenie wieszakow i profili gtéwnych. Ostatnia linia przebiegajgca wzdtuz
pomieszczenia musi by¢ oddalona od Sciany o maksymalnie 200 mm. Na liniach
zaznaczamy miejsca mocowania pretow mocujgcych, wspétpracujgcych z wieszakami
obrotowymi lub wieszakdéw gérnych noniuszy. Za pomocg odpowiednich kotew
mocujemy prety i tgczymy je z wieszakami obrotowymi (alternatywnie mocujemy
wieszaki gorne noniuszy).Po zamocowaniu zawiesi zaznaczamy na okalajgcych
$cianach poziom przysztego sufitu. Na wyznaczonym poziomie za pomocg kotkow

18



STWiOR

szybkiego montazu mocujemy profil przyscienny UD27. Odlegtos¢ pomiedzy punktami
mocowania nie moze przekracza¢ 600 mm.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

Dla uzyskania oczekiwanych efektow uzytkowych nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych
zasad:

- Styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z
oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- Poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢
ptyt, nalezy je tak rozmiescié, aby na obu koncach tego rzedu znalazty sie odciete
kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci piyty,

- Styki poprzeczne ptyt w obu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci ptyty,

- Dla oktadzin dwuwarstwowych drugg warstwe ptyt nalezy mocowac¢ mijankowo w
stosunku do pierwszej, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami
rusztu.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki
sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow
nosnych rusztu,

- mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do
nich dtuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blachowkretami.

Mocowanie ptyt:

- pierwsza warstwa ptyt mocowana wkretami (blachowkretami) @ 35x25 mm w rozstawie
co 30+40 cm,

- druga warstwa ptyt wkretami (blachowkretami) @ 35x35 mm w rozstawie co 17 cm,
Ztagcza ptyt i tby wkretdw szpachlowane gipsem szpachlowym, spoiny zbrojone tasmag z
fizeliny z witdkna szklanego. Styki poprzeczne dwdch sgsiednich piyt nalezy przesungé
przynajmniej o 40 cm. Przy pokrywaniu wielowarstwowym nalezy rowniez zachowaé
zasade przesuniecia 0 40 cm wszystkich stykéw, zaréwno podtuznych jak i
poprzecznych.

Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosci powinna by¢ zgodna z wytycznymi oferenta systemu i aprobatami
technicznymi.

Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:

- dokumentow atestacyjnych (deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw) na materiaty,

- wygladu i grubosci ptyt gipsowo-kartonowych,

- wygladu zewnetrznego, ksztattu, wymiarow i grubos$ci blachy ksztattownikow stalowych
- narozniki i krawedzie.

Scianka dziatowa powinna spetnia¢ wymagania normy: PN-B-79405 ,Wymagania dla
ptyt gipsowo-kartonowych”.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatdw powinny by¢ wpisywane
do Dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.3.10. Roboty elewacyjne CPV45443000-4.
Wykonanie docieplenia scian zewnetrznych wetng mineralna
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Ocieplenie scian zewnetrznych przyjeto metoda lekkg mokrg polegajacg na pokryciu

zewnetrznych powierzchni $cian bezspoinowg powtoka.

Szczegodty wykonania zgodnie z instrukcjg ITB 530/94

Szczegétowe wymagania w normie PN-EN 13163

Szczegétowe wymagania w normie PN-EN 13164

Zestaw wyrobow do wykonywania ocieplen, polegajacy na umocowaniu do istniejgcych

Scian od strony zewnetrznej ptyt z wetny mineralnej i wykonaniu na nich warstwy z zaprawy

klejgcej, zbrojonej siatkg szklana.

Zestaw wyrobow.

- listwa startowa

- mineralna zaprawa przeznaczona do klejenia i zbrojenia elewacyjnych ptyt

termoizolacyjnych na zréznicowanym podtozu

- piyty izolacyjne ze wetny mineralnej o wspdlczynniku A<0.038 grubosci 15 cm zgodne z

PN-EN-13163

- taczniki mechaniczne — kotki z trzpieniem metalowym,

- zaprawa klejowo-szpachlowa z zatopiong siatkg zbrojeniowg z widkna szklanego odporng

na dziatanie srodkéw alkaicznych,

- zaprawa klejowo-szpachlowa,

- warstwa gruntujgca — podktadowa regulujgca chtonnos¢ podtoza i poprawiajgca

przyczepnos$¢ gotowych mas tynkarskich.

Zaprawa klejowo — szpachlowa. Ziarnistos¢ zaprawy: 0,8 mm. Wspoétczynnik przewodzenia

ciepta (lambda) — 0,8 W/mk

Wspodtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej (mi) — 50.

taczniki mechaniczne dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.

Siatka szklana o gramaturze A 145. Wielkos¢ oczek 3,5 x 4 mm

Masa powierzchniowa > lub = 145 g/m2

Obcigzenie niszczace > lub rowne 1500N/5 cm.

Do wysokosci 2,5 m stosowac siatke wzmocniong lub podwdjnie.
1. Przygotowanie podfoza
Przed przystgpieniem do robét dociepleniowych nalezy przygotowaé materiaty, narzedzia i
sprzet zgodnie ze specyfikacjg podang w projekcie technicznym wykonania docieplenia.
Sprawdzi¢ czy materiaty odpowiadajg wymaganiom norm i aprobat technicznych oraz czy maja
Swiadectwa jakosci(certyfikaty).
Sciany nalezy oczys$cié mechanicznie lub zmyé woda pod ci$nieniem zaleznie od panujgcych
warunkéw atmosferycznych w trakcie trwania prac. Przed przystgpieniem do ocieplenia scian
nalezy doktadnie sprawdzic jej powierzchnie i dokona¢ oceny stanu technicznego podtoza.
Podtoze powinno by¢ nosne, suche, rowne, oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (jak np:
brud, kurz, pyt, tluste zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agres;ji biologicznej i chemiczne;j.
Warstwy podtoza o stabej przyczepnosci (np: stabe tynki, odspojone powtoki malarskie,
niezwigzane czastki muru) nalezy usungé. Nierbwnosci i ubytki podtoza (rzedu 5-15 mm) nalezy
odpowiednio wczesniej wyréwnac zaprawg wyrownawczo- murarskg . Podtoze chionne
zagruntowac . Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt styropianowych czy z twardej wetny
min. na stabych podtozach, nalezy wykonaé prébe przyczepnosci. Proba ta polega na
przyklejeniu w réznych miejscach elewaciji kilku (8-10)prébek styropianu (o wym. 10 x 10 cm) i
recznego ich odrywania po 3 dniach. Nosno$¢ podtoza jest wystarczajgca wtedy, gdy
rozerwanie nastepuje w warstwie styropianu czy wetny. W przypadku oderwania catej probki z
klejem i warstwg podfoza, konieczne jest oczyszczenie elewacji ze stabo zwigzanej warstwy.
Nastepnie nalezy podtoze zagruntowac preparatem gteboko penetrujgcym, zgodnie z Kartg
Techniczng produktu i po jego wyschnieciu wykona¢ ponowng prébe przyczepnosci. Jezeli i ta
préba da wynik negatywny, nalezy uwzgledni¢ dodatkowe mocowanie mechaniczne i
odpowiednie przygotowanie podtoza.
UWAGA!
Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt styropianowych i ptyt z welny min. nalezy dokonaé
oceny geometrii podtoza tj. rownosci powierzchni i odchylenia od pionu. Poniewaz znaczne
nierdwnosci i krzywizny nie tylko obnizajg efekt koncowy prac ale takze, zmniejszajg

20



STWiOR

wytrzymatos¢é mechaniczng i trwatos¢ catego uktadu. W przypadku wystepowania niewielkich
(do 3 cm) nieréwnosci i krzywizn powierzchni, nalezy przeprowadzi¢ wczesniejsze wyréwnanie
nierownosci za pomocg zaprawy wyréwnawczo - murarskiej. Przy czym jednorazowo mozna
nakfada¢ zaprawe warstwg o grubosci nie wigkszej niz 15 mm. Wieksze nieréwnosci (ponad 3
cm) mozna zlikwidowa¢ jedynie poprzez zmiane grubosci styropianu.

W uzasadnionych przypadkach, w celu oczyszczenia podtoza z kurzu, brudu oraz stabo
trzymajgcych sie powltok, zaleca sie zmycie podtoza rozproszonym strumieniem wody. Przy
czym nalezy pamietac o koniecznosci catkowitego wyschniecia podtoza przed rozpoczeciem
przyklejania ptyt ociepleniowych. Powloki stabo zwigzane z podtozem/np. odparzone tynki/ i
stabe warstwy podioza trzeba usungc.

Nalezy pamietac, iz niewtasciwa ocena nosnosci scian i brak odpowiedniego przygotowania
podfoza, moze spowodowac powazne skutki, z odpadnieciem docieplenia od Sciany wigcznie.

2. Przyklejenie i zamocowanie ptyt ocieplenia do podfoza

Po sprawdzeniu i przygotowaniu $cian oraz zdjeciu obrébek blacharskich, rynien, rur
spustowych (przy zewnetrznym odprowadzeniu wod opadowych), parapetéw oraz pozostatych
elementow mocowanych na elewacji mozna przystgpi¢ do przyklejania ptyt. Nalezy przed tym
wykonac tymczasowe odprowadzenie wéd opadowych z dachu budynku.

Sprawdzanie skutecznosci mocowania mechanicznego przed realizacjg mocowania
mechanicznego docieplenia do podtoza, nalezy sprawdzi¢ na 4-6 prébkach site wyrywajgca
taczniki z podtoza (wg zasad okreslonych w swiadectwach i aprobatach technicznych ITB).
Bardzo istotne jest wtasciwe dobranie rodzaju, liczby i sposobu rozmieszczenia,a przede
wszystkim gtebokosci zakotwienia tgcznikow.

Sposéb przygotowania zapraw klejgcych.

Suchg zawartos¢ opakowania nalezy wsypa¢ do pojemnika z wczesniej odmierzong iloscig
wody i doktadnie wymieszac¢, az do osiggniecia jednorodnej konsystencji. llos¢ wody potrzebnej
do zarobienia zaprawy jest podana na opakowaniu. Proces mieszania nalezy przeprowadzi¢
przy uzyciu mieszarki/ wiertarki wolnoobrotowej z wtasciwym mieszadtem koszykowym.
UWAGA!

Aby uzyska¢ odpowiednig konsystencje zaprawy nalezy bardzo starannie przestrzegac
dozowania okreslonej ilosci wody do przygotowania kazdego opakowania zaprawy.

Do przygotowania zaprawy klejgcej mozna stosowaé jedynie wode pitng.

Przygotowanie zapraw powinno odbywac sie w temperaturze od +5°C do +25°C, wedtug
szczegotowych informacji zawartych na opakowaniach produktow.

Sposob przyklejania ptyt ocieplenia do Sciany

Przygotowang zaprawe klejgcg nalezy ukfadac na ptycie styropianowej metoda "pasmowo-
punktowa" czyli na obrzezach pasami o szerokosci 3-6 cm, a na pozostatej powierzchni
"plackami" o srednicy okoto 8-10 cm. Pasma naktadamy na obwodzie ptyty w odlegtosci okoto 3
cm od krawedzi tak, aby po przyklejeniu zaprawa nie wyciskata sie poza krawedzie ptyty. Gdy
ptyta ma wymiar 50 x 100 cm to na srodkowej jej czesci nalezy natozy¢ okoto 810 "plackéw"
zaprawy. Prawidtowo natozona zaprawa klejgca powinna pokrywaé min. 40% powierzchni piyty,
a grubosc¢ warstwy kleju nie powinna przekracza¢ 10 mm.

Po natozeniu zaprawy klejgcej, ptyte nalezy niezwtocznie przytozy¢é do sciany w przewidzianym
dla niej miejscu i docisng¢ przez uderzenie paca, az do uzyskania rownej ptaszczyzny z
sgsiednimi ptytami. Jezeli zaprawa klejgca wycisnie sie poza obrys ptyty, to trzeba jg usungc.
Niedopuszczalne jest zaréwno dociskanie przyklejonych ptyt po raz drugi, jak réwniez korekta
ptyt po uptywie kilkunastu minut.

W przypadku niewtasciwego przyklejenia ptyty, nalezy jg oderwaé, zebra¢ mase klejgcg ze
Sciany, po czym natozy¢ jg ponownie na ptyte i powtérzy¢ operacije klejenia ptyty.

Ptyty termoizoalcycjne nalezy przykleja¢ w uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi, z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych. Na $cianach z prefabrykatéw, ptyty
termoizolacji nalezy tak rozplanowac, aby ich styki nie pokrywaty sie ze ztgczami ptyt
prefabrykowanych.

UWAGA!
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Przy mocowaniu warstwy termoizolacyjnej czesto spotykanym btedem jest rozmieszczenie
zaprawy klejgcej na ptytach tylko w postaci "plackéw". Btad ten powoduje, ze przewieszony
poza "placek" fragment ptyty ugina sie nawet pod matym naciskiem, co w efekcie utrudnia
poprawne utozenie warstwy zbrojonej i ostabia skuteczno$¢ mocowania klejgcego oraz moze
doprowadzi¢ do powstania peknie¢ na styku ptyt materiatu termoizolacyjnego. Przyklejenie ptyt
bez przewigzania (w inny sposdéb niz mijankowo) powoduje skumulowanie naprezen w warstwie
zbrojonej. Pokrywanie sie krawedzi ptyt z przedtuzeniem krawedzi otworéw Sciennych oraz
prefabrykatoéw, rowniez powoduje miejscowe skupienie naprezehn w warstwie zbrojonej, co
znacznie ostabia uktad dociepleniowy. Niedopuszczalne jest wypetnianie szczelin w ptytach
styropianowych zaprawg klejgca, poniewaz w miejscach tych powstajg mostki termiczne,
wywotane duzg przewodnoscig cieplng zaprawy. W miejscach tych wilgo¢ przenika
intensywniej, przyspieszajgc korozje warstwy elewacyjnej i powodujac wystgpienie smug i
wykwitéw na powierzchni elewacji. W przypadku jednak wystgpienia szczelin (wiekszych niz 2
mm), zaleca sie wypetnienie ich styropianem na catej grubosci warstwy termoizolacyjnej.

3. Mocowanie mechaniczne ptyt termoizolacyjnych do podtoza

Piyty termoizolacyjne nalezy mocowaé do podtoza przy uzyciu tgcznikbw mechanicznych,
ftaczniki z rdzeniem metalowym dt min 250mm, tj 4szt/m2, w narozach budynku w strefie 1mi
catej dtugosci ilo$¢ nalezy podwoi¢. Przy czym, montaz tgcznikow nalezy rozpoczg¢ dopiero po
dostatecznym stwardnieniu i zwigzaniu zaprawy klejgcej. Proces twardnienia zaprawy zalezy od
temp. i wilgotnosci powietrza. Z tego wzgledu przy wysychaniu kleju w warunkach optymalnych
montaz tgcznikdw mozna rozpoczg¢ dopiero po min. 48h od przyklejenia ptyt
termoizolacycjnych. Przy mocowaniu tgcznikow nalezy zwrdéci¢ szczegolng uwage na
prawidtowe osadzenie trzpienia w podtozu oraz jednakowg ptaszczyzne talerzyka z licem
warstwy termoizolacji. W celu redukcji mostkow termicznych zaprojektowano zastosowanie
dekielkow maskujgcych grzybki kotkéw mocujgcych ptyty styropianowe. W/w dekielki wciska sie
w wczesniej wyfrezowane gniazda.

UWAGA!

Bardzo czesto tgczniki kotwigce osadza sie nieprawidtowo, przez nadmierne zagtebienie
talerzyka w ociepleniu, co prowadzi do zerwania jego struktury, ostabienia nosnosci i
wystgpienia plam na elewacji. Natomiast zbyt ptytkie osadzenie tgcznika sprawia, ze nie
przenosi on projektowanych obcigzenh, a powstata nad nim wypukto$¢ znacznie ostabia warstwe
zbrojong i deformuje lico Sciany.

4. Wyréwnanie powierzchni przyklejonych ptyt termoizolacii

Zewnetrzna powierzchnia przyklejonych ptyt ocieplenia musi by¢ rowna i ciggta. Po zwigzaniu
zaprawy klejacej i po zamocowaniu mechanicznym ptyt styropianowych do podtoza nalezy catg
powierzchnie wyréwnac. Réwne podfoze jest podstawowym warunkiem uzyskania trwatej i
estetycznej elewaciji.

Wskazdéwki wykonawcze:

Przeszlifowanie lica ptyty powoduje usuniecie jego gtadkiej zewnetrznej warstwy, znacznie
zwiekszajgc przyczepnos¢ zaprawy klejgcej do jego powierzchni.

Po operacjach szlifowania kazdorazowo nalezy usung¢ pozostaty pyt.

Niedopuszczalne jest pozostawienie uskokow sagsiednich ptyt w warstwie termoizolacyjnej,
poniewaz stwarza to ryzyko uszkodzenia warstwy zbrojonej w miejscu wystepowania
skokowych zmian jej grubosci.

UWAGA!

Nie nalezy pozostawia¢ warstwy termoizolacji bez ostony przez dtuzszy okres czasu, gdyz moze
to doprowadzi¢ do zniszczenia powierzchni styropianu przez promieniowanie UV, a w
konsekwencji, do ostabienia przyczepnosci warstwy zbrojonej. Jezeli wystgpi utlenienie
powierzchni styropianu wowczas nalezy przeszlifowaé jg gruboziarnistym papierem $ciernym.

5. Wykonanie warstwy zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego
Wskazdwki ogdlne
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Zbrojona warstwa zaprawy klejgcej ma za zadanie chroni¢ izolacje termiczng przed
uszkodzeniami mechanicznymi, przenosi¢ obcigzenia wiatru oraz kompensowac naprezenia
termiczne. Jest ona takze podtozem pod tynki zewnetrzne i chroni wewnetrzne warstwy
systemu przed czynnikami atmosferycznymi.

Wykonywanie warstwy zbrojonej nalezy rozpoczgé¢ po okresie gwarantujgcym wtasciwe
zwigzanie termoizolacji z podiozem (nie wczesniej niz po 48 h od chwili przyklejenia ptyt
styropianowych).

Wskazowki wykonawcze:

Prace zwigzane z wykonaniem warstwy zbrojonej powinny by¢ wykonywane przy stabilnej
wilgotnosci powietrza w temperaturze otoczenia od +5°C do + 25°C na powierzchniach nie
narazonych na bezpos$rednig operacje stohca i wiatru. Nie nalezy wykonywac¢ warstwy zbrojone;j
podczas opadow atmosferycznych i bezposrednio po nich.

Nowo wykonang warstwe nalezy chroni¢ przed opadami atmosferycznymi i dziataniem
temperatury ponizej +5°C do czasu zwigzania.

Niska temperatura, podwyzszona wilgotnos¢, brak odpowiedniej cyrkulacji powietrza wydtuzajg
czas wysychania zaprawy klejgcej. Zaleca sie wykonanie warstwy zbrojonej na fragmencie
elewaciji stanowigcym odrebng catos¢ w jednym etapie wykonawczym.

Sposéb wykonania warstwy zbrojonej

Przy zastosowaniu ptyt ze styropianu, warstwe zbrojong wykonujemy za pomocg zaprawy
klejgcej. Przygotowang zaprawe klejacg nalezy nanie$¢ na powierzchnie zamocowanych i
odpylonych (po szlifowaniu) ptyt, ciggtg warstwag o grubosci okoto 3-4 mm, pasami pionowymi
lub poziomymi na szerokos$¢ siatki zbrojgce;j.

Przy naktadaniu tej warstwy mozna wykorzystac pace zebatg o wymiarach zebow 10xI0mm. Po
natozeniu zaprawy klejgcej nalezy natychmiast wtopi¢ w nig tkanine szklang tak, aby zostata
ona rownomiernie napieta i catkowicie zatopiona w zaprawie. Sgsiednie pasy siatki uktada¢ (w
pionie lub poziomie) na zaktad nie mniejszy niz 10cm. W przypadku nie uzyskania gtadkiej
powierzchni na wyschnietg warstwe zbrojong przyklejonej siatki nanies¢ drugg cienkg warstwe
zaprawy klejgcej (o grubosci ok. 1mm) celem catkowitego wyréwnania i wygtadzenia jej
powierzchni. Grubo$¢ warstwy zbrojonej powinna wynosi¢ od 3 do 5mm.

UWAGA!

Niedopuszczalne jest przyklejanie siatki zbrojgcej bez uprzedniego pokrycia ptyt
termoizolacyjnych zaprawa klejaca.

Szerokosc siatki zbrojgcej powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe byto oklejenie osciezy
okiennych i drzwiowych na catej ich gtebokosci. Naroza otwordéw okiennych i drzwiowych
powinny by¢ wzmocnione przyklejonymi bezposrednio na warstwe termoizolacji pasami siatki o
wymiarach 20x35cm.

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czesci parterowej i cokotowej docieplanych
Scian, nalezy stosowac¢ dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej. Jezeli $ciany budynku sg
narazone na uderzenia, to podwdjna tkanina powinna by¢ stosowana na catej wysokosci Scian
parterowych. Natomiast gdy dostep do budynku jest utrudniony, wystarczy zastosowac dwie
warstwy tkaniny do wysokosci 2 m od poziomu przylegtego terenu.

Pierwszg warstwe siatki nalezy utozy¢ w poziomie, natomiast warstwe drugg w pionie.
Zamiennie dopuszcza sie zastosowanie zamiast pierwszej warstwy siatki, tkanine z widkien
szklanych o wiekszej gramaturze zwang "siatkg pancerng". Siatka ta jest uktadana na styk bez
zaktadow.

UWAGA!

Bardzo ztg praktykg jest zanizanie grubosci zaprawy klejgcej stuzagcej do wykonania warstwy
zbrojonej. Prowadzi to do znacznego zmniejszenia wytrzymatosci tej warstwy.

Niestaranne wyszpachlowanie warstwy zbrojonej moze doprowadzi¢ do powstania nierdwnosci i
fatd, ktére moga znacznie pogorszy¢ ostateczny wyglad elewaciji /przez przetarcia czy tez
nierdbwnomierng fakture na elewacji/.

Niewlasciwe jest rowniez, wyrdwnywanie nierdwnosci przez natozenie grubszej warstwy tynku.
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Bardzo wazne jest zastosowanie ukosnych prostokgtow siatki szklanej przy narozach otworéw
okiennych i drzwiowych, poniewaz ich brak sprzyja pojawieniu sie rys na przedtuzeniu
przekatnych tych otwordw.
Potfgczenia systemu dociepleniowego z pozostatymi elementami budynku
Miejsca potgczeh docieplenia ze stolarkg okienng, drzwiowg, obrébkami blacharskimi i
dylatacjami nalezy uszczelni¢ odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi (jak na przykiad:
uszczelniajgce tasmy rozprezne). W miejscach tych wystepuje duze skupienie naprezen i moze
dojs¢ do pekniec i nieszczelnoéci, spowodowanych odmiennym sposobem pracy réznych
materiatow. Nie uwzglednienie tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania rys i szczelin, w
ktére wniknie woda obnizajgc trwatos$¢ catego ukfadu dociepleniowego.
Montaz fasady wentylowanej CPV-45262600-7
Oktadzina elewacyjna ptyt kompozytowych
Projektuje sie panele kompozytowe przeznaczone do wykonywania zewnetrznych i
wewnetrznych okfadzin sciennych, warstw elewacyjnych, wypetnien lekkich scian
ostonowych o konstrukcji szkieletowej, w budynkach nowo wznoszonych,
modernizowanych i remontowanych. Ptyty wraz z towarzyszgcymi im elementami takimi
jak: profile, konsole, podktadki izolacyjne, blaszki slizgowe tworzg jeden system paneli
elewacyjnych.
Przyjety system to lekka, odporna na uszkodzenia mechaniczne i oddziatywanie
czynnikow atmosferycznych ptyta warstwowa.

a) Budowa — ptyty grubosci 4 mm, z rdzeniem z kompozycji polietylenu niskiej gestosci z
wypetniaczem mineralnym, w okfadzinach z blachy aluminiowej grubosci 0,5 mm,

b) Piyty sg wykonane ze stopu aluminium EN AW-3003 wedtug normy PN-EN 573-
3:2010, stan H16 — w przypadku oktadziny zewnetrznej i H18 — w przypadku okfadziny
wewnetrznej, wedtug normy PN-EN 515:1996, o wtasciwosciach mechanicznych
spetniajgcych wymagania normy PN-EN 485-2:2009. Blachy aluminiowe sg na
zewnetrznej (licowej) stronie ptyt powlekane ochronng powtoka organiczng PVDF
(polifluorek winylidenu) o grubosci nominalnej nie mniejszej niz 25 um, o barwach
zgodnych z katalogiem Producenta. Na wewnetrznej stronie, blachy aluminiowe
oktadzin sg powlekane ochronng powtokg epoksydowg o grubosci co najmniej 10 ym,

c) Oktadziny Scian zewnetrznych z ptyt uformowanych w ksztatcie kaset (kasetonéw), na
podfozu niepalnym, klasy co najmniej A2-s3,d0 reakcji na ogien wedtug normy PN-EN
13501-1+A1:2010, zostaty sklasyfikowane jako nierozprzestrzeniajgce ognia (NRO)
przy dziataniu ognia od strony elewacji. Powyzsza klasyfikacja ma zastosowanie w
przypadku oktadzin mocowanych do ksztattownikow aluminiowych za pomocag
zaczepoéw aluminiowych, pod warunkiem, ze ksztattowniki mocowane sg do podtoza
niepalnego (co najmniej klasy A2-s3,d0 reakcji na ogien wedtug normy PN-EN 13501-
1+A1:2010), przestrzen pomiedzy elementami konstrukcji aluminiowej wypetniona jest
ptytami z wetny mineralnej klasy A1 reakcji na ogien wedtug normy PN-EN 13501-
1+A1:2010, a miedzy ptytami i izolacjg z wetny mineralnej znajduje sie przestrzen
wentylowana o grubosci nie mniejszej niz 50 mm,

d) Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje, przyjete ptyty kompozytowe
moga by¢ stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2i C3
wedtug normy PN-EN 1SO 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012,

e) Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

PARAMETR WARTOSC WG NORMY
Dopuszczalne odchytki wymiarow:

- grubosé 0,2 mm

- szerokosc¢ 0/+2 mm

- dlugosé 0,2 mm

Masa powierzchniowa: 7,1 £ 5% kg/m?

Gestos¢ rdzenia: 1450 + 10% kg/m® PN-EN 1SO845:2010
Wytrzymatos$é na zginanie, $rednia w kierunku 290 MPa PN-EN ISO178:2011
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prostopadtym i rownoleglym:

Modut sprezystosci przy zginaniu, Srednia w
kierunku 27000 MPa
prostopadtym i réwnolegtym:

Wytrzymatos$é na oddzieranie (wartos¢ srednia w
kierunku

réwnolegtym):

- w stanie powietrznosuchym 210,0 N/mm
- po dziataniu 1 cyklu termiczno- 29,0 NNmm
wilgotnosciowego 29,0 NNmm
- po dziataniu 5 cykli termiczno-wilgotnosciowych

Klasyfikacja ogniowa w zakresie reakcji na ogien: B—s1 do PN-EN
’ 13501+A1:2010

Klasyfikacja ogniowa w zakresie
rozprzestrzeniania

ognia przez sciany przy dziataniu ognia od strony
elewaciji:

nierozprzestrzeniajg
ce
ognia (NRO)

PN-90/B-
02867+Az1:2001

f) Sztywnosé¢ profili — rozstawy podpor mocujgcych ruszt konstrukcji pod ptyty
kompozytowe nalezy dobra¢ w taki sposdéb, aby ugiecie profilu aluminiowego
pionowego rusztu nie przekraczato H/300 rozpieto$ci miedzy podporami,

g) Wiasciwosci powtoki organicznej PVDF
— wyglad: bez widocznych wad wg PN-EN ISO 12944-7:2001
— grubo$¢ nominalna: nie mniej niz 25um oznaczana wg PN-EN I1SO 2808:2008,

— odpornosc¢ na odrywanie od podtoza (metoda siatki naciec¢): stopien 0 oznaczana wg
PN-EN ISO 2409:2008,

— twardosc¢ otdwkowa: nie mniej niz HB wg PN-ISO 15184:2001,

— elastycznosé powtoki — préba zginania: brak spekan powtoki przy T <4 wg PN-EN
13523-7:2002

— odporno$¢ na dziatanie obojetnej mgly solnej: stan powloki bez zmian po 1000 godz.
wg PN-EN ISO 9227:2007,

— odpornosc¢ na dziatanie cieczy wg PN-EN ISO 2812-1:2001:

dziatania wody destylowanej w temperaturze +40°C: 1000 godzin,

0,1% HCI: 500 godzin,

1% HCI: 96 godzin,

0,1% H.SO4: 500 godzin,

1% H.SO.: 96 godzin,

0,1% NaOH: 1000 godzin,

1% NH,OH: 500 godzin,

e 3% NaCl: 1000 godzin,
— lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,
— w przypadku, gdy proszkowe powitoki poliestrowe na ksztattownikach aluminiowych
sg wykonywane przez wytwornie posiadajgce znak jakosci QUALICOAT, powtoki te
powinny spetnia¢ Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALICOAT, okreslone w
Ustaleniach Aprobacyjnych GW 111.16/2007, tablica 3.Szklenie wg zestawienia
stolarki,
h) Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcjg stalowg odizolowa¢ przektadka z
PCV lub EPDM,
Pakowanie, przechowywanie, transport
1.1. Kontakt aluminium z innymi materiatami
Metale i ich stopy
Zjawiska elektrochemiczne wystepujgce przy kontakcie z innymi, stosowanymi w
budownictwie, pozbawionymi powtoki ochronnej metalami lub ich stopami powodujg
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1.2.

1.3.

1.4.

utlenianie aluminium. Korozja szczegdlnie szybko postepuje w warunkach podwyzszonej
wilgotnoéci. W zwigzku z tym zaleca sie zawsze oddzieli¢ aluminium od innych metali
warstwg izolacyjng. Powyzsze uwagi nie dotyczg stali nierdzewnej, ktéra przy kontakcie z
aluminium nie powoduje korozji. Zabroniony jest kontakt z miedzig i jej stopami oraz
otowiem. Stal ocynkowana lub kadmowana o dobrej jakosci powierzchni moze by¢
stosowana.

Inne materiaty

Wapno, cement oraz niektore inne materiaty budowlane majg szkodliwy wptyw na
aluminium, szczegolnie w warunkach duzej wilgotnosci. Mogg one by¢ przyczyng roznych
rodzajow korozji oraz nieodwracalnych uszkodzen powierzchni profili i akcesoriow. Takze
drewno, w zaleznosci od gatunku i stosowanego zabezpieczenia, moze rowniez by¢
przyczyng powstawania korozji powierzchni aluminium.

Magazynowanie

Ptyty warstwowe, konsole oraz profile aluminiowe winny by¢ przechowywane w suchym
pomieszczeniu oraz zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami. Najkorzystniej
jest sktadowac je na poziomych poétkach wytozonych drewnem i gumg w opakowaniu z
folii lub papieru. Warstwy profili, ptyt winny by¢ oddzielone przektadkami z miekkiego
drewna lub materiatu o podobnych wtasciwosciach. Punkty podparcia powinny by¢ tak
rozmieszczone, aby profile, ptyty nie ulegaty odksztatceniom.

Transport

Ptyty warstwowe, konsole oraz profile aluminiowe nalezy transportowa¢ w sposéb
uniemozliwiajgcy uszkodzenia ich powierzchni oraz powinny by¢ zabezpieczone przed
odksztatceniami przekroju i na dtugosci.

Do transportu elementy winne by¢ pakowane indywidualnie w papier lub folie
polietylenowg. Transportowane elementy powinny byé podparte w kilku punktach na
drewnianych belkach wytozonych guma. llos§¢ podpér powinna gwarantowa¢ zachowanie
prostoliniowosci. Podczas uktadania nalezy zwréci¢ uwage czy elementy podporowe sg
czyste. W razie stwierdzenia wystepowania ziaren piasku, opitkbw metalu itp. nalezy je
usungc. Transportowane elementy powinny by¢ zabezpieczone przez mozliwoscig
przesuwu przy pomocy pasow lub tasm. Przy uktadaniu w stosy nalezy zwréci¢ uwage,
aby ciezar uktadanych elementéw nie powodowat uszkodzenh przekrojow poprzecznych
(wgniecenia w miejscach kontaktu z podporami). Zaleca sie transportowanie profili, ptyt
zabezpieczonych przed wptywem warunkow atmosferycznych (deszcz, $nieg).
Konserwacja, prefabrykacja, ochrona srodowiska
Czyszczenie i konserwacja
Zaleca sie okresowe mycie w celu zapobiegania przed zuzyciem powtoki lakiernicze;.
Dobér odpowiednich srodkéw czyszczacych oraz czestotliwos¢ czyszczenia zalezy od
ilosci zanieczyszczen powierzchniowych a w szczegolnosci od warunkow zewnetrznych i
usytuowania budynku. Zabrudzone powierzchnie nalezy czysci¢ recznie przy pomocy
miekkiej Sciereczki i czystej wody o temperaturze nie wiekszej niz 40C.

Do mycia nalezy uzywac tagodnych srodkow czyszczgcych, wskaznik miekkosci PH
stosowanych srodkdéw czyszczgcych powinien wynosi¢ 5-8.

Nienalezny stosowac:

— mocnych zasadowych $rodkéw czyszczacych (wodorotlenek potasu, weglan

sodowy, soda kaustyczna itp.

— mocnych kwasowych $rodkdéw czyszczgcych i srodkéw sciernych.

Podczas czyszczenia nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na uszkodzenia powtoki
lakierniczej (np. zadrapania, spekania, wgniecenia), ktére moga powodowac
przedwczesng korozje ptyty.

Uszkodzone ptyty nalezy wymienic.

Naprawy i czynnosci konserwacyjne zawsze muszg by¢ wykonane przez specjalistow
przeszkolonych w tym zakresie.

W celu unikniecia pozostatosci resztek kleju na powierzchni, wynikajgcych z
napromieniowania swiattem UV, folie ochronng nalezy zdjg¢ jak najszybciej po
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zamontowaniu ptyt, poniewaz folie poddane dtuzszemu dziataniu czynnikéw
atmosferycznych sg trudne do usuniecia. Folia ochronna nie powinna by¢ poddawana
dziataniu czynnikéw atmosferycznych i promieniowania UV dtuzej niz 30 dni po
zamontowaniu ptyt na budowie. Nie uzywa¢ do znakowania folii ochronnej i powierzchni
piyt tuszu (markeréw), tasm samoprzylepnych lub naklejek.

1.5. Prefabrykacja
Piyty kompozytowe mozna obrabia¢ w procesach:
— ciecia (za pomocg réznego rodzaju pit tarczowych i wyrzynarek),

— frezowania (przy pomocy frezarek, formatyzerek z frezem w ksztatcie U i V o kgcie 90°

i 135°),

— wiercenia (mozna uzywac¢ wiertta do aluminium lub tworzywa ze stali nierdzewne;,
geometria wiertta: 100° — 140°, kat pochylenia linii Srubowej: 30° — 45°),

— wybijania otwordéw (wykonuje sie przy pomocy zwyktych pras hydraulicznych),

— giecia (za pomocg pras krawedziowych lub gietarek),

— wycinania ksztattéw (mozna wycinaé¢ za pomoca strumienia wody, frezarek gérno-
wrzecionowych i wyrzynarek),

— nitowania (stosuje sie zwykle nitownice i nity lub nity zrywane),

— skrecania (uzywa sie zwykte nierdzewne blachowkrety lub Sruby),

— spawania (tgczenie paneli odbywa sie poprzez zgrzewanie rdzenia polietylenowego za

pomocg spawarki na gorgce powietrze oraz drutu z tworzywa).

1.6. Aspekty ochrony srodowiska naturalnego
Zawarte w projekcie produkty wchodzace w skiad zestawu materiatéw do wykonywania
lekkich scian ostonowych muszg byé produktami przyjaznymi i bezpiecznymi dla
srodowiska naturalnego. Materialy moga by¢ poddana procesom odzysku i ponownego
wykorzystania, tym bardziej, ze istnieje znaczgce zapotrzebowanie rynku krajowego i
Swiatowego na ztom aluminiowy i stalowy, odpady wiekszosci tworzyw, a technologie
odzysku sg ciggle doskonalone.
| tak:
— ksztattowniki aluminiowe i ich odpady produkcyjne w postaci wioréw, Scinkow i

odcinkéw ksztattownikow podlegajg w 100% procesom odzysku i ponownego przerobu,

— zfom stalowy, w tym ztom stali nierdzewnych i kwasoodpornych podlega w 100%
ponownemu przerobowi,

— piyty jak i wykonane z nich panele, okladziny nie uwalniajg zadnych szkodliwych
zwigzkdw podczas prefabrykaciji jak i eksploataciji,

— polietylenowy rdzen ptyt nie moze zawiera¢ zwigzkow azotu, chloru ani siarki,

— po rozdzieleniu warstw ptyty aluminiowej i polietylenu podlegajg 100% recyclingowi.

1.3.11. Montaz slusarki zewnetrznej CPV 45421100-5.
1.Wymagania ogélne

Dobér ksztattownikdéw, okué, akcesoridw, elementéw wchodzgcych w sktad konstrukciji oraz

sposob zamontowania konstrukcji uwzglednia:

bezpieczenstwo pozarowe - w zakresie stopnia rozprzestrzeniania ognia oraz odpornosci
ogniowej,

ochrone przeciwdzwiekowg pomieszczen,

wiasciwosci wytrzymatosciowe,

wymagania ochrony cieplnej,

wymagania dotyczace szczelnosci na przenikanie wody opadowej,

wymagania dotyczgce przepuszczalnosci powietrza,

aspekty odpornosci na korozje.

Materiaty stosowane do wykonania $lusarki aluminiowej powinny posiadac:

Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
Certyfikat lub Deklaracje Wtasciwosci Uzytkowych zgodng z Aprobatg Techniczng lub z PN.
Konstrukcje wykona¢ kompletne z okuciami, uszczelkami i powtokami lakierowanymi
proszkowo. Ponadto muszg by¢ catkowicie izolowane, pozbawione mostkéw termicznych,
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zapewni¢ kompensacje wydtuzen termicznych, zdylatowane w miejscach wystepowania
dylatacji budynku. Wszystkie potagczenia i zakotwienia muszg by¢ pewne i stabilne, pozbawione
nierownosci i szczelin na stykach. Nalezy zapewni¢ odprowadzenie wody z wnetrza konstrukciji
oraz przewietrzanie za posrednictwem systemowych rozwigzan.

1. Sciany ostonowe
Przyjety system przeznaczonyjest do konstruowania nowoczesnych scian ostonowych o
ksztattach prostych i ztozonych. Stuzg do wykonywania konstrukcji tworzgcych od zewnatrz
ptaska powierzchnie bez widocznych profili aluminiowych. £aczg zalety klasycznej fasady
stupowo-ryglowej (szybkos¢ montazu) z estetycznym wygladem fasady strukturalnej.
Projektowany system musi posiadac jedne z najwyzszych parametréw izolacyjnosci termicznej.
Jest to nowoczesny i bardzo energooszczedny system o bardzo wysokiej szczelnosci na wode i
wiatr. Pozwala znacznie zredukowac¢ koszty ogrzewania budynkéw. Doskonale nadaje sie do
zastosowania w obiektach biurowych oraz uzytecznosci publicznej. System musi posiadac
jedne z najlepszych parametrow wsrdd produktéw tej klasy na rynku. Unikalny system
wypetnien oraz mozliwo$¢ zastosowania szyby dwukomorowej, pozwala na uzyskanie wysokich
parametrow izolacyjnosci termicznej.
Dla przyjetego systemu wspoétczynnik przenikania ciepta dla catych konstrukcji osigga w
przypadku tego projektu warto$é Uey < 1,3 W/m?*K.
Minimalne parametry dla przyjetego systemu fasadowego.
Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium EN AW-6060 lub EN AW-
6063 wg
PN-EN 573-3:2004, stan T66 wg PN-EN 515:1996; wtasnosci wytrzymatosciowe wg PN-EN
755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,
Szerokos¢ profili stupowych i ryglowych: 50 mm, zaréwno od strony wewnetrznej, jak i
zewnetrznej,
Grubos¢ Scianek profili nosnych: 2+5,9 mm,
Mocowanie szklenia — za pomocg listew dociskowych oraz klipséw maskujgcych, zaréwno na
stupach (wysokos¢ klipsa maskujgcego réwna 19 mm), jak i na ryglach (wysoko$¢ klipsa
maskujgcego rowna 17 mm) — zgodnie z przyjetym systemem,
Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

2. PARAMETR 3. WARTOS 4. WG
¢ NORMY
5. Przepuszczalnosc 7. PN-EN
powietrza: 6. :(,L',%:a AE 12152:2
004
8. Wodoszczelnos¢: 9. Klasa RE 10. PN-EN
1200 12154:2
004
11. Obcigzenie wiatrem: 13. PN-EN
12. 1800 Pa 13116:2
004
14. Badanie 16. PN-EN
bezpieczenstwa: 15. +2700Pa 13116:2
004
17. Wspétczynnik 18. Ur od 19. PN-EN
ramowy dla profili: 0,654 13947:2
W/m*K 008
20. Izolacyjnos¢ 21.Rw =35 29
akustyczna: do 53 dB '
23. Rozprzestrzenianie 25. PN-B-
ognia: 24. NRO 02867:1
990
26. Antywtamaniowosc: 27 RC2 i 28. PN-E_N
RC3 1627:20
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Sztywnos$¢ profili - nalezy zastosowacé profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby
ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/200 rozpietosci, lecz nie wiecej niz 15 mm —dla
profili stupowych oraz 1/200 rozpietosci, lecz nie wigcej niz 12 mm — dla profili ryglowych
(ugiecie od wiatru) i 1/500 rozpietosci, lecz nie wiecej niz 3 mm (ugiecie ciezaru wypetnienia),
dodatkowo ugiecie zadnej krawedzi szyby zespolonej nie powinno przekraczaé¢ 12 mm,

Profile tworzywowe - mocowane zatrzaskowo na specjalnie uksztattowanych rowkach
mocujgcych stupéw i rygli, powinny by¢ wykonane z twardego HPVC lub ze spienionego
polietylenu (PE); ksztatt i wymiary profili powinny by¢ zgodne z dokumentacjg systemowa,
Okucia — w konstrukcjach mogg by¢ stosowane wytgcznie okucia przewidziane dla danego
systemu; mocowanie do ksztaltownikéw zgodnie z dokumentacja systemowa; typy okuc
powinny by¢ dostosowane do ciezaru i wymiaréw skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych;
mogg by¢ one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

Elementy ztgczne - wkrety, Sruby, nakretki, podkfadki, itp. stosowane do wykonywania potgczen,
sg wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej,

Uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru
termoplastycznego TPE; spetniajgce wymagania normy EN 12365-1:2003,

Materiaty uzupetniajgce - podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i
silikony do uszczelnienia potgczen zgodnie z dokumentacja systemowa,

Kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

Powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

wyglad: powtoka na oznaczanej powierzchni nie moze mie¢ widocznych defektéw w postaci:
chropowatosci, zaciekéw, pecherzy, wtrgcen, krateréw, matowych plam, poréw wgtebien, rys i
zadrapan, przy oglgdaniu z odlegtosci 3 m dla elementéw przeznaczonych do zastosowan
wewnatrz obiektow. Powtoka powinna mie¢ réwnomierny kolor i potysk z dobry, kryciem (ZUAT-
15/111.16/2007),

grubo$¢ nominalna: nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO
2808:2008,

odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:2008 lub PN-
EN ISO 9227:2007,

twardos¢ wzgledna (iloraz czasu zanikania wahan wahadta) nie mniej niz 0,7; wedtug
Buchholza nie mniej niz 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN 1SO 2815:2005,

odpornosc¢ na korozje w atmosferze mgty solnej stan powtoki bez zmian po 1000 godz. wg PN-
EN ISO 9227:2007,

odpornosc¢ na dziatanie cieczy: stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej
w temperaturze

40°C; po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04 wg PN-EN ISO 2812-
1:2001,

lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

w przypadku, gdy proszkowe powitoki poliestrowe na ksztattownikach aluminiowych sg
wykonywane przez wytwoérnie posiadajgce znak jakosci QUALICOAT, powtoki te powinny
spetnia¢ Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALICOAT, okre$lone w Ustaleniach
Aprobacyjnych GW 111.16/2007, tablica 3.

Szklenie wg zestawienia stolarki (szyba dwukomorowa),

Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcjg stalowg odizolowac¢ przektadkg z PCV lub
EPDM,

3. Drzwi zewnetrzne

Przyjety system jest tréjkomorowym systemem profili aluminiowych, stuzgcym do wykonywania
nowoczesnych konstrukcji okienno-drzwiowych o wysokiej izolacyjno$ci cieplnej. System stuzy
do konstruowania okien, drzwi, witryn o wysokich parametrach termoizolacji przeznaczonych do
stosowania w obiektach budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i
przemystowych. Zastosowane termoizolatory z poliamidu wzmocnionego wtoknem szklanym
wypetnione sg dodatkowo wktadkami styropax. System umozliwia wykonanie okien z ukrytym,
niewidocznym od zewnatrz skrzydtem. System pozwala na projektowanie konstrukcji o duzych
wymiarach ze wzgledu na wykorzystanie wzmocnionych profili w uktadzie od zewnatrz jak i od
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wewnatrz. Duza ro6znorodno$¢ specijalistycznych profili umozliwia ekonomiczne wykonywanie
okien odpowiedniej wielkosci oraz dowolne zestawianie roznego rodzaju okien.

Minimalne parametry dla przyjetego systemu okiennego:

Na elementy Slusarki stosowac¢ ksztattowniki ze stopow aluminium EN AW-6060 lub EN AW-
6063 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wiasnosci wytrzymato$ciowe wg PN-
EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

Wymiary profili :

gtebokos¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 77 mm,

gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta drzwiowego : 77 mm,

szeroko$¢ widokowa profili (od zewnatrz): 52 — 127 mm dla oscieznicy oraz 77 — 200 mm dla
stupka/poprzeczki,

Grubosc scianek profili: 1,5+2,1 mm,

Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

29. PARAMETR 30. WARTOSC 31. WG
NORMY
32. Przepuszczalnosc¢ 34. PN-EN
powietrza: 33. Klasa 4 12207:20
01
35. Wodoszczelnosc: 37. PN-EN
36. Klasa E900 12208:20
01
38. Obcigzenie wiatrem: 40. PN EN
39. C2lub C5 12210:
2001
41. Wspotczynnik 42. U;=0,8+2,0 43
ramowy dla profili: Wim**K )
44, Uder'zenle’ 45. +/-1200 Pa lub 46. PN EN
bezpieczenstwa 12210:
+/-3000 Pa 2001
47. Odpornos¢ na 49. PN EN
uderzenie: 48. 5":3"‘ 5 (950 13049:
2004
50. 1zolacyjnosc¢ 51. Rw = 34345 52
akustyczna: dB )
53. Antywlamaniowosc: 55. PN-EN
54. RC3 1627:201
2

Sztywnos¢ profili - nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby
ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpietosci,

Potfgczenia elementéw wykonywac przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu
systemowych elementéw ztgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

Okucia — w konstrukcjach mogg by¢ stosowane wytgcznie okucia przewidziane dla danego
systemu; mocowanie do ksztaltownikéw zgodnie z dokumentacja systemowa; typy okuc
powinny by¢ dostosowane do ciezaru i wymiarow skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych;
mogg by¢ one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

Elementy ztgczne - wkrety, Sruby, nakretki, podkfadki, itp. stosowane do wykonywania potgczen,
sg wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowe;j,

Uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru
termoplastycznego TPE; spetniajgce wymagania normy EN 12365-1:2003; ksztatt i wymiary
uszczelek powinny by¢ zgodne z dokumentacjg systemowg; Potgczenia narozy uszczelek klei
sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna systemu; dobor
uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia; wszystkie
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uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposéb gwarantujgcy wymagang trwatg
odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnosé przylgi spoin; uszczelki muszg byé
wymienialne; nalezy tylko i wytgcznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe,

Materiaty uzupetniajgce - podktadki pod szyby, kleje, wetna mineralna, pianka poliuretanowa i
silikony do uszczelnienia potgczen zgodnie z dokumentacja systemowa,

Kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

Powloki lakierowane proszkowo powinny spetniaC nastepujgce wymagania:

wyglad: powtoka na oznaczanej powierzchni nie moze mie¢ widocznych defektow w postaci:
chropowatosci, zaciekéw, pecherzy, wtrgcen, krateréw, matowych plam, poréw wgtebien, rys i
zadrapan, przy oglgdaniu z odlegtosci 3 m dla elementéw przeznaczonych do zastosowan
wewnatrz obiektow. Powtoka powinna mie¢ réwnomierny kolor i potysk z dobry, kryciem (ZUAT-
15/111.16/2007),

grubos¢ nominalna: nie mniej niz 60pym oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:2006 lub PN-EN 1SO
2808:2008,

odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:2008 lub PN-
EN ISO 9227:2007,

twardos¢ wzgledna (iloraz czasu zanikania wahan wahadta) nie mniej niz 0,7; wedtug
Buchholza nie mniej niz 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN 1SO 2815:2005,

odpornos¢ na korozje w atmosferze mgty solnej stan powtoki bez zmian po 1000 godz. wg PN-
EN ISO 9227:2007,

odpornosc¢ na dziatanie cieczy: stan powioki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej
w temperaturze

40°C; po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04 wg PN-EN ISO 2812-
1:2001,

lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

w przypadku, gdy proszkowe powtoki poliestrowe na ksztattownikach aluminiowych sg
wykonywane przez wytwornie posiadajgce znak jakosci QUALICOAT, powtoki te powinny
spetnia¢ Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALICOAT, okre$lone w Ustaleniach
Aprobacyjnych GW 111.16/2007, tablica 3.Szklenie wg zestawienia stolarki,

Szklenie wg zestawienia stolarki (szyba dwukomorowa),

Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcjg stalowg odizolowac¢ przektadkg z PCV lub
EPDM,

4. Okna zewnetrzne

Przyjety system to okna o innowacyjnych rozwigzaniach pozwalajgce na uzyskanie doskonatych
parametrow izolacyjnosci cieplnej, akustycznej, ochrony przed wiatrem i wodg, oraz
bezpieczenstwa. Profile skrzydet i oscieznic przyjetego systemu skfadajg sie z 2 czesci
aluminiowych, oddzielonych od siebie taS§mami izolacyjnymi. Role izolacji termicznej spetniajg
dedykowane rozwigzania komorowe strefy izolatora wraz z systemem 2-komponentowego
uszczelniania centralnego oraz wypetnienia powierzchni wewnetrznej profili w strefie mostka
termicznego przy pomocy materiatdow izolujgcych.

Jest on tréjkomorowym systemem profili aluminiowych, stuzgcym do wykonywania
nowoczesnych konstrukcji okiennych o wysokiej izolacyjnosci cieplnej. System stuzy do
konstruowania okien, drzwi, witryn o wysokich parametrach termoizolacji przeznaczonych do
stosowania w obiektach budownictwa mieszkaniowego, uzytecznosci publicznej i
przemystowych. System umozliwia wykonanie okien z ukrytym, niewidocznym od zewngtrz
skrzydtem. System pozwala na projektowanie konstrukcji o duzych wymiarach ze wzgledu na
wykorzystanie wzmocnionych profili w uktadzie od zewnatrz jak i od wewnatrz. Duza
réznorodnos¢ specjalistycznych profili umozliwia ekonomiczne wykonywanie okien odpowiedniej
wielkosci oraz dowolne zestawianie réznego rodzaju okien.

Minimalne parametry dla przyjetego systemu okiennego:

Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium EN AW-6060 lub EN AW-
6063 wg PN-EN 573-3:2004, stan T6 wg PN-EN 515:1996; wiasnosci wytrzymato$ciowe wg PN-
EN 755-9:2002; tolerancje wg PN-EN 12020-2:2004,

Wymiary profili :

gtebokos¢ zabudowy dla ramy i stupka wynosi : 77 mm,
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gtebokos¢ zabudowy dla skrzydta okiennego: 86,4 mm,

szerokos¢ widokowa profili (od zewnatrz): 52 — 127 mm dla oscieznicy, 77 — 200 mm dla
stupka/poprzeczki,

32 — 57 mm dla skrzydta okiennego,

Grubos¢ scianek profili: 1,5+1,8 mm,

Wiasciwosci techniczno-uzytkowe systemu:

56. PARAMETR 57. WARTOS 58. WG
¢ NORMY
59. Przepuszczalnosc¢ 61. PN-EN
powietrza: 60. Klasa 4 12207:20
01
62. Wodoszczelno$¢: 64. PN-EN
63. Klasa 12208:20
E1650 01 '
65. Obcigzenie wiatrem: 67. PN EN
66.C4 12210 :
2001
68. Wspétczynnik 69. Ut
ramowy dla profili: =0,8+1,5 70.
W/m*K
71. Izolacyjnosé¢ 72. Rw = 73
akustyczna: 34+48 dB )
74. Antywtamaniowosc¢: 76. PN-EN
75.RC4 1627:201
2

Sztywnosc profili - nalezy zastosowac profile o odpowiednio dobranej sztywnosci, tak aby
ugiecie profilu aluminiowego nie przekraczato 1/300 rozpietosci,

Pofgczenia elementéw wykonywac przy pomocy zagniatania lub skrecania przy zastosowaniu
systemowych elementéw ztgcznych z dodatkowym klejeniem (jezeli jest wymagane),

Okucia — w konstrukcjach mogg by¢ stosowane wytgcznie okucia przewidziane dla danego
systemu; mocowanie do ksztattownikdéw zgodnie z dokumentacja systemowa; typy okué
powinny by¢ dostosowane do ciezaru i wymiardw skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych;
moga by¢ one wykonane ze stali nierdzewnej lub z aluminium lakierowanego,

Elementy ztgczne - wkrety, sruby, nakretki, podktadki, itp. stosowane do wykonywania potgczen,
sg wykonane ze stali nierdzewnej, wg dokumentacji systemowej,

Uszczelki powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM lub elastomeru
termoplastycznego TPE; spetniajgce wymagania normy EN 12365-1:2003; ksztatt i wymiary
uszczelek powinny by¢ zgodne z dokumentacjg systemowa; Potgczenia narozy uszczelek klei
sie lub stosuje gotowe narozniki zgodnie z dokumentacja konstrukcyjna systemu; doboér
uszczelek uzalezniony jest od przeznaczenia zabudowy oraz grubosci wypetnienia; wszystkie
uszczelki muszg zosta¢ umieszczone w elementach w sposéb gwarantujgcy wymagang trwatg
odpornos¢ na wptywy atmosferyczne oraz szczelnosé przylgi spoin; uszczelki muszg byé
wymienialne; nalezy tylko i wytgcznie stosowac przewidziane uszczelki systemowe,

Materiaty uzupetniajgce - podktadki pod szyby, kleje, wetha mineralna, pianka poliuretanowa i
silikony do uszczelnienia potgczen zgodnie z dokumentacja systemowa,

Kolor profili oraz oku¢ wg zestawienia stolarki,

Powtoki lakierowane proszkowo powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

wyglad: powloka na oznaczanej powierzchni nie moze mie¢ widocznych defektéw w postaci:
chropowatosci, zaciekéw, pecherzy, wirgcen, krateréw, matowych plam, poréw wgtebien, rys i
zadrapan, przy oglgdaniu z odlegtosci 3 m dla elementéw przeznaczonych do zastosowan
wewnatrz obiektow. Powtoka powinna mie¢ rownomierny kolor i potysk z dobry, kryciem (ZUAT-
15/111.16/2007),
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grubos¢ nominalna: nie mniej niz 60um oznaczana wg PN-EN ISO 2360:2006 lub PN-EN ISO
2808:2008,

odpornos¢ na odrywanie od podtoza — stopien 0 oznaczana wg PN-EN ISO 2409:2008 lub PN-
EN 1SO 9227:2007,

twardo$¢ wzgledna (iloraz czasu zanikania wahan wahadta) nie mniej niz 0,7; wedtug
Buchholza nie mniej niz 80 wg PN-EN ISO 1522:2008 lub PN-EN ISO 2815:2005,

odpornosc¢ na korozje w atmosferze mgty solnej stan powtoki bez zmian po 1000 godz. wg PN-
EN 1SO 9227:2007,

odpornosc¢ na dziatanie cieczy: stan powtoki bez zmian po 1000 h dziatania wody destylowanej
w temperaturze

40°C; po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HCI, 1% H2S04 wg PN-EN ISO 2812-
1:2001,

lakiernia powinna udzieli¢ przynajmniej 10 letniej gwarancji na niezmiennos¢ koloru,

w przypadku, gdy proszkowe powtoki poliestrowe na ksztattownikach aluminiowych sg
wykonywane przez wytwornie posiadajgce znak jakosci QUALICOAT, powioki te powinny
spetnia¢ Wymagania Techniczne Znaku Jakosci QUALICOAT, okreslone w Ustaleniach
Aprobacyjnych GW 111.16/2007, tablica 3.Szklenie wg zestawienia stolarki,

Szklenie wg zestawienia stolarki (szyba dwukomorowa),

Wszystkie styki konstrukcji aluminiowej z konstrukcja stalowg odizolowac przektadkg z PCV lub
EPDM,

5. Sktadowanie

Profile aluminiowe winny by¢ przechowywane w suchym pomieszczeniu oraz zabezpieczone
przed kontaktem z innymi metalami. Najkorzystniej jest sktadowac je na poziomych potkach
wytozonych drewnem i gumag w opakowaniu z folii lub papieru. Warstwy profili winny by¢
oddzielone przektadkami z miekkiego drewna lub materiatu o podobnych wtasciwosciach.
Punkty podparcia powinny by¢ tak rozmieszczone, aby profile nie ulegaty odksztatceniom.

6. Transport

Profile aluminiowe nalezy transportowa¢ w sposob uniemozliwiajgcy uszkodzenia ich
powierzchni oraz powinny byé zabezpieczone przed odksztatceniami przekroju i na dtugosci.
Nalezy zabezpieczy¢ naroza, klamki, zawiasy, zamki, i inne wystajgce elementy przed
zniszczeniem. Wiotkie elementy powinny zostac usztywnione.

Do transportu dopuszcza sie tylko profile pakowane indywidualnie w papier lub folie
polietylenowg. Transportowane profile powinny by¢ podparte w kilku punktach na drewnianych
belkach wytozonych guma. llos¢ podpdr powinna gwarantowaé zachowanie prostoliniowosci
profilu. Podczas uktadania profili nalezy zwrdci¢ uwage czy elementy podporowe sg czyste. W
razie stwierdzenia wystepowania ziaren piasku, opitkdbw metalu itp. nalezy je usunac.
Transportowane profile powinny by¢ zabezpieczone przez mozliwoscig przesuwu przy pomocy
pasow lub tasm. Przy uktadaniu profili w stosy nalezy zwréci¢ uwage, aby ciezar uktadanych
profili nie powodowat uszkodzenh przekrojow poprzecznych (wgniecenia w miejscach kontaktu z
podporami). Zaleca sie transportowanie profili zabezpieczonych przed wptywem warunkéw
atmosferycznych (deszcz, $nieg).

7. Kontakt z innymi materiatami

Zjawiska elektrochemiczne wystepujgce przy kontakcie z innymi, stosowanymi w budownictwie,
pozbawionymi powtoki ochronnej metalami lub ich stopami powodujg utlenianie aluminium.
Korozja szczegolnie szybko postepuje w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. W zwigzku z
tym zaleca sie zawsze oddzieli¢ aluminium od innych metali warstwg izolacyjng. Powyzsze
uwagi nie dotyczg stali nierdzewnej, ktora przy kontakcie z aluminium nie powoduje koroziji.
Zabroniony jest kontakt z miedzig i jej stopami oraz otowiem. Stal ocynkowana lub kadmowana
o dobrej jakosci powierzchni moze by¢ stosowana.

Wapno, cement oraz niektére inne materiaty budowlane majg szkodliwy wptyw na aluminium,
szczegolnie w warunkach duzej wilgotnosci. Mogg one byé przyczyng réznych rodzajow korozji
oraz nieodwracalnych uszkodzen powierzchni profili i akcesoriow. Takze drewno, w zaleznosci
od gatunku i stosowanego zabezpieczenia, moze rowniez by¢ przyczyng powstawania korozji
powierzchni aluminium.

8. WYKONANIE ROBOT
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Przed rozpoczeciem montazu elementdw stolarki i slusarki nalezy sprawdzi¢:

prawidtowos¢ wykonania konstrukcji aluminiowych,

mozliwos¢ mocowania elementéw do budynku,

jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

9.Montaz slusarki fasadowej

Montaz konstrukcji fasadowych nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, warunkami
technicznymi wykonania

i odbioru robét i wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.

Sciana stupowo-ryglowa mocowana jest do konstrukcji budynku za pomoca systemowych
uchwytéw mocujgcych. Uchwyty mocowane sg do stropdéw, wiencéw, cokotéw, belek
podwalinowych, itp. za pomoca stalowych kotew rozporowych lub wklejanych. W uchwytach
osadzane sg ksztattowniki stupdw za pomocg sworzni i Srub ze stali nierdzewnej. Kotwy nalezy
dobra¢ wedtug wymagan konstrukcyjnych oraz obliczen statycznych. Sposéb mocowania musi
zapewnic¢, aby cata elewacja stupowo-ryglowa mogta bez szkdd i bez strat w szczelnosci
przeja¢ wszystkie ruchy powstate w wyniku odksztatcen konstrukcyjnych budynku oraz elewac;i
stupowo-ryglowej w wyniku obcigzen termicznych.

Konstrukcje fasady nalezy wykonaé w stanie catkowicie gotowym, wraz z dostawg i montazem.
Kompletng konstrukcje nalezy wyposazy¢ we wszelkie wypetnienia, mocowania, wzmocnienia,
obrébki oraz uszczelnienia. Obrébki wykonaé

z blachy aluminiowej grubosci minimum 1,5 mm, malowanej proszkowo.

Szyby lub inne wypetnienia czesci przezroczystej montowane sg od zewnatrz. Opiera sie je na
elementach podszybowych usytuowanych na ksztattownikach poziomych rusztu aluminiowego
(ryglach).

Mocowanie wypetnienia dokonuje sie za pomocg profili dociskowych, mocowanych do profili
nosnych wkretem ze stali nierdzewnej 85,5 mm w rozstawie co 300 mm. Element dystansowy
zapobiegajgcy nadmiernemu doci$nieciu szyby do konstrukcji stanowi listwa z tworzywa
sztucznego. Rozmiar wkreta i elementu dystansowego dobiera sie ze wzgledu na grubos¢
wypetnienia.

Szczelina miedzy Sciang budynku a konstrukcjg aluminiowg powinna by¢ wypetniona izolacjg
termiczna.

Konstrukcja sciany ostonowej musi posiadac efektywny system odprowadzenia wody z
przestrzeni wokot krawedzi szyb. Stuzg do tego kanaty wodne w stupach i poprzeczkach.
Otwarte u dotu i géry kanaty wodne stuzg rowniez wentylacji wewnetrznych komor sciany
ostonowej.

Na styku fasad aluminiowych z konstrukcjg budynku wykona¢ od strony wewnetrznej fartuch
paroizolacyjny z folii EPDM grubosci 0,7 mm. Od strony zewnetrznej nalezy stosowac ciagte
izolacje przeciwwodne paroprzepuszczalne. Montaz obrébek blacharskich i folii izolacyjnej
powinien zapewni¢ odprowadzenie skroplin z kanatow wodnych stupa, minimalizujgc
powstawanie mostkow termicznych.

Szczegodtowe rozwigzania pokazano na rysunkach detali.

10. Montaz slusarki okienno-drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robo6t i wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych,
zwracajgc szczegoélng uwage na:

montaz oscieznicy nalezy wykonywaé po pracach wykonczeniowych podtdg i scian,

przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowaé otwoér do ich wprawienia,
powierzchnie osciezy nalezy wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin,

w przypadku montazu oscieznic w scianach z cegly silikatowej nalezy zabezpieczy¢ fragmenty
$cian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska,

oScieznice drzwiowg nalezy ustawic tak, by skrzydto otwierato sie na wtasciwg strone; przed
wstawieniem osciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasmg papierowg, aby zapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania,

stupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty
pozycje rownolegta,
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za pomocg poziomicy nalezy sprawdzic, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo;
wszystkie katy wewnetrzne o$cieznicy muszg mie¢ po 90 stopni,

oscieznice nalezy ustabilizowac klinujgc jg drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po bokach;
nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy ustawienie oscieznicy;
o$cieznice mocuje sie do muru kotwami; na kazdym ksztattowniku muszg by¢ co najmniej dwa,
jeden u podstawy (max. 200 mm od krawedzi) i jeden w takiej samej odlegtosci od goéry
konstrukcji; maksymalny rozstaw kotew — poziomych 950 mm, pionowych — 750 mm; gtebokos$¢
wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka rozporowego,

wkretow nie nalezy dokrecac zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia
oscieznicy,

oscieznice uszczelni¢ piankg montazowg; przed wykonaniem tej czynnosci mozna dobrze
zwilzy¢ wodg powierzchnie oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata, po stwardnieniu pianki
(ok.12h) jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem, w przypadku konstrukcji p.poz. oscieznice uszczelni¢
zgodnie z wytycznymi producenta stolarki.

11. DOBOR PROFILI

Sciany ostonowe stupowo-ryglowe stanowig obcigzenie konstrukcji nosnej budynku, natomiast
nie mogg przenosic obcigzen wywotanych elementami konstrukcji lub konstrukcjg tego budynku.
Sciany ostonowe mogg podlegac nastepujgcym obcigzeniom:

obcigzenie wiatrem,

obcigzenie sniegiem,

obcigzenie poziomg sitg skupiong od naporu ttumu,

ciezar wtasny konstrukcji i wypetnien,

daszki, banery, kurtyny powietrzne, mechanizmy do otwierania drzwi lub inne elementy
mocowane do konstrukcji nosnej rusztu.

Dlatego wszystkie profile i sposdb mocowania $ciany ostonowej powinny byé dobrane na
podstawie wczesniejszych obliczen wytrzymatosciowych. Obliczenia nalezy przeprowadzié¢
zgodnie z wymaganiami i zaleceniami Polskich Norm, wedtug metody stanéw granicznych: SGU
oraz SGN.

1.3.12. Roboty dekarski i blacharskie CPV 45261320-3.

Obrobki blacharskie powinny by¢ wykonane z blachy stalowej powlekane;j

o gr. 0,55 mm. Obrébki powinny by¢ tgczone miedzy sobg na rabki lezgce podwdjne. Do
mocowania blachy do elementu stalowego nalezy uzy¢ wkrety samowiercgce do stali.
Obrobki blacharskie i urzadzenia odprowadzajgce wode.

Obrobki blacharskie mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej niz -15 C.

Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podiozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharski nalezy pamieta¢ o zachowaniu dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb uniemozliwiajgcy
przeniesienie ruchow pionowych i poziomych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

Przekroje poprzeczne rynien dachowych i rur spustowych powinny by¢ dostosowane do
wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu.

Rynny z blachy cynkowej powinny by¢:

-wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane
w elementy wieloczionowe,

-tgczenie w ztgczach poziomych na zaktad o szerokosci 40mm; ztgcza powinny byé
lutowane na catej dtugosci,

-mocowanie do uchwytéw rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50cm,

-rynny powinny miec¢ wlutowany wpust do rur spustowych lub posiadac zbiorniczek.
Rury spustowe z blachy cynkowej powinny by¢:
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-wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe

-fgczone na zaktad w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach
poziomych zaktad o szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
-mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3m w
sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzone w zaprawie cementowej
w wykutych gniazdach,

-rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokosc¢ kielicha,

-rura spustowa zeliwna musi by¢ wyposazona a czyszczak.

1.3.13. lzolacja cieplna stropodachu CPV 45321000-3.

Stropodach niewentylowany - z uwagi na konstrukcje budynku projektuje sie utozenie
warstwy docieplenia na gornej powierzchni stropodachu nad ostatnig kondygnacja.
Docieplenie stanowig dwie utozone z ptyt wetny mineralnej na welonie szklanym o fgcznej
grubosci 25,0 cm. Ptyty nalezy uklada¢ z przesunieciem drugiej warstwy (,na mijanke”).
Roboty rozpoczgé¢ od usuniecia istniejgcej membrany dachowej i wetny mineralnej z
powierzchni stropodachu. Nastepnie podtoze oczysci¢ i wyrdwnac oraz utozy¢ warstwe folii
paroszczelnej. Folie uktadaé z zakladem i nastepnie sklei¢ w celu zapewnienia szczelnoci
potgczen. Na folii utozy¢ ,na mijanke” dwie warstwy wetny mineralnej.

1.3.14. Pokrycie stropodachu membrang dachowg PVC CPV 45260000-7

Dla wlasciwego utozenia membrany nalezy wyznaczy¢é wzdtuz jej brzegu dwie linie: dla
wyréwnania membrany i wyznaczenia miejsc mocowan do podtoza. Rolke membrany nalezy
ostroznie rozwing¢ wzdtuz wyznaczonej linii wyrdwnania i zamocowaé na jednym z kohcow
2-3 tgcznikami. Laczniki o owalnych talerzykach dociskowych nalezy mocowac ustawiajgc je
réwnolegle diuzszg strong do diugosci pasa lub jego brzegu. Witasciwie zamocowany tgcznik
nie powinien swoim talerzykiem dociskowym wystawa¢ ponad powierzchnie folii membrany.
Nastepnie nalezy naciggng¢ membrane do uzyskania gtadkiej powierzchni bez zmarszczen i
pofatdowan i zamocowac¢ na drugim koncu rolki. Wzdiuz wyznaczonej linii mocowania
zamontowac teleskopowe tgczniki montazowe. Drugi brzeg membrany mocowac nalezy
analogicznie, naciggajgc membrane w poprzek ze statym naprezeniem likwidujgcym
pofatldowania. Nastepne pasy membrany utozyé nalezy rownolegle zachowujgc zaktadke o
szerokosci 130 mm przy montazu membran o szerokosci 1 m i 140 mm przy montazu
membran o szerokosci 2 m do pokrycia catej powierzchni dachu. Zaktadka zgrzewana jest
wzdtuz utozonych paséw pokrywajgc miejsca mocowan mechanicznych. Dla wiasciwego
naprezenia membrany nalezy najpierw zgrzewac¢ jeden brzeg membrany dopiero potem
mocowac drugi brzeg. Gestos¢ mocowarn membrany (liczba tagcznikdw) uzalezniona jest od
strefy ssania wiatru na potaci dachowej i powinna zosta¢ okreslona przed przystgpieniem do
robét pokrywczych, jednak dla membran o szerokosci 1 m nie powinna by¢ wieksza niz 1,0
m, a przy montazu membran o szerokosci 2 m nie wieksza niz 0,6 m. W zadnym przypadku
tgczniki nie powinny by¢ umieszczane blizej niz 30 mm od brzegéw membrany. Przed
przystgpieniem do zgrzewania nalezy przeprowadzi¢ zgrzewanie wstepne i probe zgrzanego
materiatu na rozrywanie. Zgrzewanie membran wykonywane jest za pomocg samobieznej
zgrzewarki automatycznej lub zgrzewarki recznej. Zgrzewanie spoin prowadzi sie dyszg
szerokosci 40 mm a detali dyszg szerokosci 20 mm. Obie zgrzewane powierzchnie sg
podgrzewane i dociskane silikonowym watkiem dociskowym. Zgrzewanie wykonywane jest
na szeroko$ci 40 mm i ma wytrzymato$¢ takg samg jak membrana. Temperatura i predkos¢
zgrzewania ustawiana jest w zaleznosci od warunkow atmosferycznych i rodzaju uzytej
membrany.

1.3.15. Montaz drzwi wewnetrznych CPV 45421100-5

Wymagania:

Sprawdzi¢ wymiary drzwi i krat oraz otwory; luz miedzy otworem a oscieznicg powinien
wynosic:
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- na szerokosci otworu 2 + 6 cm

- na wysokosci otworu 5 + 9 cm

- ustawi¢ w poziomie i pionie oscieznice z zachowaniem przyjetych luzéw, zamontowac
oscieznice kotwami montazowymi lub kotkami rozporowymi - liczba w zaleznosci od
zalecen producenta

- szczeliny miedzy ramg a $ciang wypetnic¢ piankg poliuretanowg zamocowac parapety
- wykonac wykonczenia zewnetrzne i wewnetrzne osciezy;

nie mogg one przykrywac otworow odwadniajgcych okien i drzwi . Wykonawca powinien
dokona¢ montazu zgodnie z szczegétowg instrukcjg wbudowania tych wyrobow,
dostarczong przez producenta.

Ogodlne zasady montazu $lusarki i stolarki.

Montaz drzwi polega na :

- Przygotowanie otworu w $cianie.

- Zdjecie z elementéw montowanych folii i sprawdzenie funkcjonalnosci.

- Zdjecie skrzydta z oscieznicy.

- Przymocowanie kotwy do odmurowanej strony oscieznicy.

- Wstawienie oscieznicy w otwor.

- Wypoziomowanie, wypionowanie i unieruchomienie oscieznicy za pomoca klinéw (kliny
muszg by¢ usytuowane w narozach).

- Zawieszenie skrzydfa w celu sprawdzenia funkcjonalnosci okna, drzwi, krat

- Dokonanie ewentualnych korekt ustawienia oscieznicy w murze.

- Zdjecie skrzydta, i przymocowanie oscieznicy kotwami do muru.

- Zatozenie rozporow pomiedzy elementami oscieznicy w celu unikniecia przewezen.

- Wypetnienie piankg poliuretanowg szczeling miedzy $ciang a oscieznicg w celu
uszczelnienia oraz odizolowania wilgoci (nie doprowadzaé do zabrudzenia oécieznicy
pianka).

- Zdjecie rozporow i klindw, oraz zatozenie skrzydet.

- Wykonanie regulacji okué.

Przed osadzeniem $lusarki i stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonanej konstrukcji
Sciany, w przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu osciezy lub zabrudzenia
powierzchni osciezy, nalezy naprawic i oczyscic¢ oscieza.

Rodzaj sciany i Odchyiki [mm] Dopuszczalna
sposob réznica dtugosci
wykonania przekatnych
osciezy

Szer Wysoko$

oko ¢

$¢
Sciany +10 1
murowane, +10
wyprawa
tynkarska

Okna, drzwi i kraty nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezy zgodnie
z wymogami w tabeli nr 2.

Wymiary zewnetrzne okna, | Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw

drzwi, wrot [cm] zamocowania zamocowania

Wysok Szeroko$ W nadprozu i progu na

08¢ é stojaku nie mocuje sie.
Kazdy stojak w 2 punktach w
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Do 150 Do 150 4 odl. ok. 33 cm od progu.
Po 1 punkcie w nadprozu i
progu, w ¥z szer. elementu,

150-200 6 po 2 punkty w nadprozu i
progu symetrycznie w odl. od
pionowej krawedzi oscieza,
réwnej 1/3 szer. elementu.

Powyzej 200 8

Odlegtos¢ punktow zamocowania i wymiary otworéw mierzymy od krawedzi przeciecia
sie ptaszczyzny wegarka z ptaszczyzng oscieza.

W sprawdzone i przygotowane oscieza nalezy wstawi¢ drzwi na podktadkach lub
listwach.

Nastepnie nalezy osadzi¢ w sposéb trwaty elementy kotwigce w osciezach. W
osciezach bez wegarkowych styk oscieznicy z o$ciezem nalezy po zewnetrznej stronie
elementu wypetni¢ kitem trwale plastycznym, a na pozostatej szeroko$ci oscieznicy
szczeliwem termoizolacyjnym. Ustawione elementy nalezy sprawdzi¢ w pionie i
poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych. Dopuszczalne odchylenie od pionu i
poziomu nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na | m wysoko$ci elementu, jednak nie
wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementéw oscieznicy. Odchylenie oscieznicy od
ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm. Rdznice wymiaréw przekatnych
nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm przy diugos$ci przekatnej do | m. 3 mm - do 4m;
4mm - powyzej 2m dtugosci przekatnej. Po ustawieniu okna, drzwi, krat nalezy
sprawdzi¢ sprawnosc dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Zamocowanie
oscieznic nalezy dokona¢ za pomocg tgcznikow typu: zaczepdw, gwintowanych hakéw
do oscieznic, wkretow itp.

Mocowanie oscieznic za pomocg gwozdzi jest niedopuszczalne. Zamocowany element
nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczelin miedzy
oscieznicg a osciezem materiatem izolacyjnym dobrze ubitym i dopuszczonym do
stosowania dla tego celu. Osadzong Slusarke i stolarke po wykonaniu wszystkich prac
zwigzanych z jego osadzaniem nalezy doktadnie zamkng¢.

Zamocowanie $lusarki.

Rozstaw zamocowah:

Miejsca zamocowanh muszg by¢ tak ustalone, aby bylo zagwarantowane swobodne
przenoszenie sit na elementy budynku. Z reguty odstep pomiedzy poszczegdinymi
punktami zamocowan przy usztywnionych profilach powinien wynosié¢ najwyzej 700
mm. Odstep od naroznikéw, stupka statego oraz ruchomego nie powinien przy tym
przekracza¢ 100 mm - mierzgc od wewnetrznego naroznika, wskutek czego powstaty
odstep od zewnetrznej krawedzi naroznika do pierwszego punktu zamocowania wynosi
ok. 150 mm.

Dla rozmieszczenia zamocowan obowigzujg z reguty szkice schematyczne.

W szczegolnych wypadkach konieczne sg dodatkowe zamocowania. Jesli chodzi o
wyréwnania przemieszczen miedzy Slusarkg a ramg montazowg (wskutek zmian
temperatury), nalezy w przypadku konstrukcji ram wzig¢ pod uwage to, aby szczeliny
potaczeniowe miedzy elementem budynku a ramg montazowg byty catkowicie
uwolnione od koniecznosci przenoszenia nawarstwionych przemieszczen. W zwigzku z
tym nalezy przyjmowac regute, ze szczelina montazowa (odstep oscieznicy od
konstrukcji fasady ) nie moze by¢ mniejsza niz 10 mm.

Okucia budowlane.
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Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce,
taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB, dopuszczajgcym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata
ustanowiona norma. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi
powtokami antykorozyjnymi.

1.3.16. Ukladanie ptytek ceramicznych CPV 45430000-0.
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowaé:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyc;ji klejgcych,
— faty do sprawdzania rownosci powierzchni, poziomice,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejgcych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia, wktadki (krzyzyki) dystansowe.
1. Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtég,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykohczone tynkiem lub masami
naprawczymi,
2. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz
+50C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
3. Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.
Podtoza pod wyktadziny musi odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w projekcie budowlanym.
W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkos$ci i
kierunkach spadkdw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéow
podane sg w dokumentacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione
materiatem wskazanym w projekcie.
Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajgc ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz potowa
ptytki. Kompozycje klejgce okreslone sg w projekcie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢
przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczone;j linii. Kompozycje klejgca
naktada sie na podtoze zgodnie z instrukcjg producenta Do spoinowania ptytek mozna
przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. Spoinowanie wykonuje
sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wykfadziny pacag
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngc¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadte i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek
wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
przygotowania podtoza. Podtoza powinny by¢ suche, nosne, czyste i stabilne bez rakow,
peknie¢ i ubytkéw. Roboty nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcjg producenta.
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Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb ukfadania ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z
instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Rodzaj kompozycji okreslony jest w projekcie.
Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna umozliwia¢ utozenie ptytek w
ciggu ,czasu otwartego” Spoinowanie ptytek nalezy wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta.
Przy planowanych pracach przewidziano rowniez wymiane profilu z ABS z jednej strony
przelewu ( 25 mb, osadzany na kleju epoksydowym ) oraz rusztow przelewdw ( 50 mb ) . Jest to
wymiana elementéw na nowe, identyczne z wymienianymi. Prace polegajg na klejeniu profilu
klejem epoksydowym.
Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:
— cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych ré6znorodno$¢ barw jest zamierzona),
— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej
przyczepnosc) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,
— grubosc¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg
producenta,
— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone
tatg dlugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5
mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,
— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
diugosci 1 mi 3 mm na catej dtugosci lub szerokoéci posadzki ,
— szczeliny dylatacyjne powinny by¢é wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie, listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

1.3.17. Roboty malarskie CPV 45440000-3

Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny mieé:

- oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejskag albo

- oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodno$ci z Polska
Norma lub aprobatg techniczng badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

- termin przydatnoé$ci do uzycia podany na opakowaniu.

Rodzaje materiatow

Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych Do malowania powierzchni
wewnatrz obiektéw stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

- farby olejne, ftalowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

- $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiadaé¢ wymaganiom aprobat technicznych.
Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robo6t malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
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- $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

- srodki do likwidacji zaciekow i wykwitéw,

- kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta

lub odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgca

wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja

pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody

odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

Podstawowe materiaty

-emulsja gruntujgca

- farba emulsyjna akrylowa nawierzchniowa do wymalowan wewnetrznych, w kolorze
uzgodnionym w trakcie realizacji

-szpachléwka gipsowa z dodatkiem farby emulsyjnej

-farba ftalowa nawierzchniowa w kolorze uzgodnionym w trakcie realizaciji
-grunty pokostowe

-rozcienczalnik do wyrobdéw lakierowych ftalowych

-gips budowlany zwykty

-farba ftalowa nawierzchniowa w kolorze biatym

-farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania

-szpachléwka celulozowa ogdlnego stosowania, biata

-papier scierny w arkuszach (NSHa)

-benzyna do lakierow A,C

- silikon

Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac sprzet i narzedzia:
-szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

-szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
-pedzle i watki,

-mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji sktadnikow farb,

-drabiny i rusztowania

-agregat do natrysku
Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotno$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do

malowania
Lp. | Rodzaj farby Najwieksza
wilgotnos¢ podioza
w % masy
1. Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych 4
rozcienczalnych wodg
2. Farby na spoiwach zywicznych 3
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rozpuszczalnikowych

3. Farby na spoiwach mineralnych bez lub z 6
dodatkami modyfikujgcymi w postaci suchych
mieszanek rozcienczalnych wody lub w postaci
cieklej

4. Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Tynki gtadkie i szlachetne

a) Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig
zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).

b) Wilgotnos¢ powierzchni tynkdw nie powinna przekraczac wartosci podanych w tablicy
1.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostato$ci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

Warunki prowadzenia robét malarskich

Warunki ogdine prowadzenia robot malarskich Roboty malarskie powinny byé
prowadzone:

- w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

- w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura
podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Roboty malarskie mozna rozpoczgg¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod
malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewnic
odpowiednig wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy
prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujgcych
iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajgca
niezbedne informacije.

Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powitok z farb dyspersyjnych Powtoki z farb dyspersyjnych
powinny byé¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie
na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadac nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacjg techniczng

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla.

1.3.18. Roboty w zakresie nawierzchni CPV45233200-1
Uktadanie kostki betonowej

Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.

Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potgczonych ze
sobg trwale w fazie produkgciji.
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Kostka integracyjna — ksztattka z wyraznie odmienng od standardowej kostki fakturg i
kolorem nawierzchni pozwalajgca osobg niepetnosprawnym zlokalizowac¢ miejsce przejscia
na chodniku, wejscie na jezdnie z chodnika itp.

Do wykonania robét nalezy uzyé kolorowej betonowej kostki brukowej o grubosci 8cm pod
miejsca parkingowe i dla kostki integracyjnej oraz grubosci 6cm na ciggach pieszych i jako
opaska wokot budynku.

Beton kostki powinien spetnia¢c wymagania :

- klasa nie nizsza niz B 30 (wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach co najmniej 60 Mpa)

- nasigkliwos¢ nie wieksza niz 5%

- mrozoodpornos¢ nie nizsza niz F 150

- Scieralno$¢ na tarczy Boehmego, okre$lona stratg wysokosci, nie wieksza niz 4 mm.
Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys, peknie¢ i ubytkow betonu. Krawedzie
elementéw powinny by¢ réwne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gornej (licowej)
powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw wynoszg :

- dla dlugosci i szerokosci +3 mm

- dla grubosci +5mm

Powierzchnie boczne uwaza sie za ptaskie wzglednie proste jezeli nie wystepujg odchylenia
powyzej 2 mm przy grubosci elementu < 8 cm

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu
poprzez pomiar i policzenie uszkodzeh wystepujgcych na powierzchniach i krawedziach
elementu. Pomiaréw nalezy dokonywac zgodnie z PN-B-10021.

W razie wystgpienia watpliwosci Inspektor Nadzoru moze zmieni¢ sposéb pobierania prébek
lub poszerzy¢ zakres kontroli kostki betonowej o inny rodzaj badan.

Na podsypke i wypetnienie szczelin pomiedzy kostkami nalezy stosowac :

- na podsypke piaskowg — piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-B-06712

— ha podsypke cementowo-piaskowg — piasek spetniajgcy wymagania PN-B-06711,
cement portlandzki klasy 32,5 spetniajgcy wymagania PN-B-19701

Wykonanie nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j

a) brukowg kostke betonowg nalezy uktadaé na warstwie podsypki cementowo-
piaskowej wyprofilowanej zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Grubos¢ podsypki po
zageszczeniu nawierzchni powinna wynosi¢ 4cm.

b) dopuszczalne odchylenie wysokosci pomiedzy ptaszczyznami sgsiadujgcych ze sobg
elementéw nie moze przekraczaé¢ 2mm.

c) powierzchnia elementéw potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np.
studzienki, wtazy itp.) powinna wystawac¢ 3 — 5 mm powyzej powierzchni tych urzgdzen.

d) elementy betonowe przy kraweznikach nalezy uktada¢ w ten sposob, aby ich gérna
powierzchnia znajdowata sie 1 cm powyzej powierzchni kraweznika.

e) kostke zaleca sie uktada¢ diuzszym bokiem w kierunku ruchu.

f) szeroko$¢ spoiny na odcinkach prostych powinna wynosi¢ 3 mm.

g) wigzania spoin w sgsiednich rzedach powinny sie mija¢ o %2 szerokosci.

h) elementy betonowe na tukach nalezy tak uktadac, aby spoiny rozszerzaty sie
wachlarzowato, jednak byly nie szersze niz 9 mm.

spoiny pomiedzy elementami po oczyszczeniu powinny by¢é zamulone piaskiem na petng
grubosc¢ elementu.

j) utozong nawierzchnie z kostek nalezy ubi¢ wibratorami ptytowymi z ostona z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem; wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi nizszej ku wyzszej potozonej w kierunku poprzecznym ksztattek.

k) po ubiciu szczeliny nalezy uzupetnic¢ piaskiem.

1.3.19. Wyposazenie tazienek w akcesoria

Umywalka dla dzieci niepetnosprawnych o wym. dostosowanych do wzrostu
dzieci w wieku 3-6 lat, kolor biaty. Wymiary: szerokos¢ 64 cm, dlugos¢ 55
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cm, gtebokos¢ 16,5 cm. Montaz do sciany. Umywalka z jednym otworem na
baterig na srodku, z otworem przelewowego. Gwarancja 5 lat.

Syfon umywalkowy z wytrzymatego mosigdzu, chromowane na wysoki potysk i
posiadajg doskonate parametry odptywowe. Syfon butelkowy wykonczenie:
chrom spodek @ 50 mm o jakosci kontrolowanej wg PN-EN 274 .

Bateria umywalkowa: jednouchwytowa bateria umywalkowa : uchwyt
specjalistyczny montaz jednootworowy przeptyw wody 8 I/min perlator Care
M 24 x 1 specjalistyczna glowica ceramiczna system szybkiego montazu
wylewka stata rurki miedziane 10 mm P - IX 957/IZ zestaw odptywowy G 1/4
Bateria w kolorze chrom.

Uchwyt tukowy staty 600 mm dla niepetnosprawnych

Materiat: stal nierdzewna

Wykonczenie: potysk

Wymiary: 600 x 180 mm

Srednica rury: @ 30

Grubos¢ stali: rura 1,5 mm, podstawa 4 mm
Kat giecia rury: 90°

Maksymalne obcigzenie: 120 kg

Miejsce montazu:
przy WC
przy umywalce

Wykonana ze szczotkowanej stali nierdzewnej porecz do montazu nasciennego przy muszli WC
lub przy umywalce. Uchwyt staty stosuje sie w toaletach dla oséb niepetnosprawnych. Komplet
obejmuje pochwyt, kofki i Sruby.

Uchwyt tukowy uchylny dla niepetnosprawnych 60 cm

Materiat: stal nierdzewna

Wykonczenie: potysk

Wymiary: 600 x 180 mm

Srednica rury: @ 30

Grubosc¢ stali: rura 1,5 mm, podstawa 4 mm
Kat giecia rury: 90°

Maksymalne obcigzenie: 120 kg

Miejsce montazu:

przy WC

Polerowana porecz 60 cm ze stali nierdzewnej do montazu nasciennego przy muszli WC.
Uchwyt wyposazony w funkcje uchylania, pozwalajgcg zaoszczedzi¢ miejsce. Odpowiednie
rozwigzanie w WC dla oséb niepetnosprawnych. Zestaw zawiera akcesoria: kofki i sSruby.

Dozownik na reczniki papierowe w listkach

esPrzeznaczenie: reczniki papierowe ZZ

oWielkos¢ listka: 250 x 230 mm

ePojemnosc¢: 500 sztuk

eMateriat obudowy: tworzywo ABS

eKolor obudowy: srebrno-szary

s\Wykonczenie powierzchni: satyna (mat)

e\Wymiary: - wysokos¢: 263 mm, - szerokosc: 294 mm, - gtebokosc: 148 mm
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#Sposbb dozowania: wyciggniecie jednej sztuki papieru powoduje wysuniecie sie kolejnej
eZamekK i klucz: plastik

e¢Okienko kontrolne informujgce o ilosci recznikow

eRodzaj montazu: nascienny, przykrecany

s\Waga netto: 1,00 kg

eOpakowanie zawiera zestaw wkretoéw z kotkami

eGwarancja: 12 miesiecy

Funkcjonalny pojemnik na reczniki papierowe w listkach, wykonany zostat z tworzywa ABS
wysokiej jakosci. Pokryty warstwg satyny. Odporny na uszkodzenia mechaniczne, jest trwaly i
prosty w uzyciu. Dozownik recznikéw nalezy konserwowac poprzez wycieranie go miekka
Scierkg zamoczong w wodzie z mydtem.

Podajnik na mydto w ptynie 0,3 | matowy

ePojemnos¢: 0,3 litra

eMateriat obudowy: tworzywo ABS

s\Wykonczenie powierzchni: satyna (mat) z elementami transparentnymi
eWymiary: 90 x 198 x 85 mm

eSposob uruchamiania: przycisk

eWizjer do kontroli poziomu mydta

ePrzeznaczenie: mydto w ptynie

eRodzaj montazu: nascienny, przykrecany

eOpakowanie zawiera zestaw wkretow z kotkami

sWaga netto: 0,21 kg

eZawor niekapek

oZbiornik wielokrotnego napetniania, mozna uzupetniaé z kanistra
eSprezyna: stal hartowana

eUchwyt montazowy z mozliwo$cig zdejmowania zbiornika
eGwarancja: 12 miesiecy

Dystrybutor mydta w ptynie o niewielkiej pojemnosci doskonale sprawdzi sie w tazienkach i
innych pomieszczeniach o matym natezeniu ruchu i niewielkiej powierzchni. Posiada elementy
przejrzyste i wizjer kontroli poziomu mydta. Dostepny rowniez w kolorze biatym.

Dozownik natynkowy papieru toaletowego

ePojemnos¢: 1 rolka

eMateriat: stal szlachetna

oGrubo$¢ materiatu: 0.8 mm

s\Wymiary: - wysokosé: 130 mm, - szerokos¢: 145 mm, - gtebokos¢: 25 mm
s\Wykonczenie powierzchni: matowy

e\Waga brutto: 0.4 kg

eRodzaj mocowania: przykrecony

eRodzaj montazu: montaz nascienny

eMaksymalna gteboko$c¢ / Srednica czesci zuzywalnej: 130 mm

o\W komplecie: wkrety ze stali szlachetnej, kotki rozporowe

Klasyczny podajnik papieru toaletowego wykonany ze stali szlachetnej. Z zastosowaniem do
montazu nasciennego. Sprawdzi sie w kazdej tazience. W komplecie wkrety ze stali szlachetne;j
i kotki rozporowe.
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Uchwyt na szczotke WC natynkowy

eMateriat: stal szlachetna

oGrubos¢ materiatu: 0.9 mm

o\Wykonczenie powierzchni: matowy

s\Wymiary: - szerokosé: 135 mm, - wysokosé: 235 mm, - gtebokosé: 135 mm
eKolor szczotki: biaty

e\Waga brutto: 0.5 kg

eRodzaj mocowania: przykrecony

eRodzaj szczotki: nylon

eRodzaj montazu: montaz nascienny

Uchwyt na szczotke WC do montazu natynkowego. Stal szlachetna, powierzchnia szlifowana
matowa. Biata szczotka nylonowa z czyscikiem wneki krawedziowej miski WC. Zintegrowana
miseczka ociekowa. Szczotka wieszana na uchwycie. W komplecie wkrety ze stali szlachetnej i
kotki rozporowe.

Lustro natynkowe, ze szkfa laminowanego bez ramy o wymiarach 60x80cm.
Muszla ustepowa zgodnie z projektem instalacji sanitarnych.

Deska sedesowa twarda o wymiarach dostosowanych dla dzieci w wieku 3-6lat.
Materiat: duroplast / antybakteryjna, z odbojnikami, rodzaj zawiaséw: z tworzywa.
Wolnoopadajgca, kolor: biaty, gwarancja producenta 2 lata.

1.4.20. Demontaz, czyszczenie i montaz krat oraz innych elementéw zewnetrznych.

Kraty stalowe i inne stalowe elementy na scianach zewnetrznych nalezy zdemontowac
mechanicznie. Oczysci¢ mechanicznie szczotkg stalowg do |l stopnia czystosci, nastepnie
zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez malowanie potréjne tzn. 1x farba miniowa, 2x farba
ftalowa podktadowa i nawierzchniowa. Po wykonaniu elewacji dokona¢ montazu
elementdw, styki montazowe oczy$ci¢ i zabezpieczy¢ antykorozyjnie jw.

1.4 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacje techniczne nalezy odczytywac i rozumie¢ w zalecaniu i wykonywaniu robét
opisanych w Dokumentach Przetargowych.

W zakresie wyceny powinny znalez¢ sie wszystkie prace towarzyszgce i roboty
tymczasowe, a w szczegolnosci wykonanie tymczasowych przytgczy:

- energetycznego i wodociggowego

- wykonanie bazy robét na terenie projektowanej Termomodernizacji budynku NZOZ i
zwiekszenia dostepnosci obiektu dla oséb niepetnosprawnych w Jastrzebiu -Zdroju przy
ul. Komuny Paryskiej 14, nr ewid. dz.3174/86, 3172/86, obr. Moszczenica.

1.5 Zakres Robét

Realizacja robot budowlanych zwigzanych z Termomodernizacjg budynku NZOZ
zlokalizowanego w Jastrzebiu-Zdroju przy ul. Komuny Paryskiej 14
- Projekt wykonawczy — branza architektoniczna
- Projekt wykonawczy - branza sanitarna
- Projekt wykonawczy — branza elektryczna

Zakres robot zostat rowniez okreslony w projekcie budowlanym robot budowlanych,
obejmujgcym nastepujgce tomy:
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- TOM | — Projekt wykonawczy, branza architektoniczna
- TOM Il — Projekt wykonawczy, branza sanitarna
- TOM Ill - Projekt wykonawczy, branza elektryczna

1.6 OkresSlenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w
kazdym przypadku nastepujgco:

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce , upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu
(zgodnie z zawartg umowg na realizacje kontraktu).

Upowazniony przedstawiciel inwestora — osoba wyznaczona przez Inwestora ,
upowazniona do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu (zgodnie
z zawartg umowa na realizacje kontraktu).

Inspektor Nadzoru — osoba wyznaczona przez Inwestora, upowazniona do nadzoru
nad Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu
(zgodnie z zawartg umowg na realizacje kontraktu).

Materialy — wszelkie surowce i produkty niezbedne do wykonywania robét zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
upowaznionego przedstawiciela Inwestora.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji
Projektowej,

1.7 Ogdlne wymagania dotyczace robot

Zakfada sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomi sie a ich zawarto$cig i wymaganiami.
Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania norm i standardéw wedtug stanu na 30 dni
przed datg zamkniecia przetargu, o ile wyraznie nie stwierdzono inaczej.

Roboty nalezy wykonaé w bezpieczny sposéb, $cisle w zgodzie z obowigzujgcymi
regulacjami, normami, standardami i wymaganiami okreslonymi w Specyfikacji
Technicznej. Wykonawca rob6t odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnosc¢ z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Inspektora Nadzoru, upowaznionego przedstawiciela Inwestora.

Dodatkowe wytyczne inwestorskie dotyczace przedmiotu zamowienia

1. Realizacja czesci prac objetych zamowieniem bedzie sie odbywata przy
zamieszkatym (eksploatowanym) budynku.

2. W trakcie prowadzenia robét wykonawczych wszystkie przetgczenia instalaciji,
wytgczenia z eksploatacji nalezy wczesniej uzgadnia¢ z upowaznionym
przedstawicielem inwestora w celu zminimalizowania niedogodnosci wynikajgcych z
prowadzonych prac.

3. Podczas prowadzonych prac nalezy zwréci¢ uwage na wtasciwe zabezpieczenie
systemu ostrzegania p. poz. (czujki) przed ich niekontrolowanym zatgczaniem
(koszty z tego tytutu poniesie wykonawca).

4. Ziom z demontazu pozostaje do dyspozycji Inwestora.

5. Ze wzgledu na fakt, iz prace prowadzone bedg w budynkach eksploatowanych, w
trakcie prowadzonych robot nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na zabezpieczenia
przed zniszczeniem znajdujgcych sie tam elementow wyposazenia.

6. Po zakonczeniu robét wykonawca zobowigzany jest do przywrdcenia terenu do
stanu pierwotnego.

7. Wszelkie pozostatosci budowlane np. gruz, zdemontowane izolacje nalezy wywiez¢
z terenu inwestyciji i utylizowac.
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8. Wykonawca zobowigzany jest uruchomi¢ wykonane w zakresie przedmiotu
zamowienia instalacje i dokonac ich regulaciji.

9. Prace remontowe powinny by¢ wykonane w sposob zabezpieczajgcy warunki
gwarancyjne poprzednich wykonawcéw.

10. Po zrealizowaniu przedmiotu zamoéwienia wykonawca zobowigzany jest dostarczyé
inwestorowi w 2 egzemplarzach nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje powykonawczg,
- atesty, certyfikaty, aprobaty techniczne na zastosowane materiaty i urzgdzenia,
- karty gwarancyjne producenta na zastosowane urzgdzenia,
- protokoty z dokonywanych préb i pomiarow.

1.7.1 Przekazanie Budowy

W terminie okreslonym w Umowie Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Plac Budowy
wraz ze wszystkimi wymaganiami uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jakie
sg niezbedne dla Robét.

Wykonawca ma obowigzek przejg¢ od Zamawiajgcego plac budowy, w tym :

- wykonywac roboty tymczasowe, ktdre mogg by¢ potrzebne podczas wykonywania
robét podstawowych,

- wyposazy¢ zaplecze budowy,

- opracowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- doprowadzi¢ na plac budowy na swoj koszt niezbedne media ( m.in.: woda, energia
elektryczna) oraz pokry¢ koszty ich poboru przez caty okres wykonywania robét (na
podstawie uzgodnien i warunkéw wydanych przez dostawcow mediow),

- dokona¢ montazu uktadéw pomiarowo- rozliczeniowych zuzycia wody i energii
elektrycznej na cele budowlane i ponoszenie kosztow zuzycia tych mediow,

- dokonac niezbednych zajeé¢ drog, chodnikow itp.- na wtasny koszt, po uzyskaniu
wtasnym staraniem zezwolen od wiasciwych organow i urzedow,

- ogrodzi¢, oznaczy¢ plac budowy lub inne miejsca, przez ktére maja byé prowadzone
roboty podstawowe lub tymczasowe,

- umiescic¢ tablice informacyjng zgodnie z obowigzujgcymi przepisami ,

- zapewni¢ petna zabezpieczenie placu budowy w tym petna ochrone oséb i mienia ,
- utrzymywac stale porzadek na placu budowy.

1.7.2 Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawierata wszystkie rysunki, obliczenia oraz inne
dokumenty niezbedne do realizacji zadania.

1.73 Dokumentacja przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu

Wykonawca otrzyma od upowaznionego przedstawiciela Inwestora po przyznaniu
Kontraktu 1 egzemplarz posiadanej dokumentacji archiwalnej zwigzanej z obiektami.

1.7.4 Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce

Wykonawca sporzadzi projekt budowlany, projekt wykonawczy oraz dokumentacje
powykonawczg dla zrealizowanych Robét — zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

1.7.5 Zgodnos$é Robét z Dokumentacja Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi

1. Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét sg
dla Wykonawcy podstawg do realizacji zadania.
Poszczegdlne dokumenty powinny by¢ traktowane w nastepujgcej kolejnosci pod
wzgledem waznosci:

» Dokumentacja Projektowa
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» Specyfikacje Techniczne,

Wszystkie materiaty oraz wykonanie robot powinny by¢ zgodne z wymaganiami
materiatowymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej oraz Specyfikacjach
Technicznych.

1.7.6 Zabezpieczenie Placu Budowy

1. Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania nalezytego porzadku na Placu Budowy
przez caty okres realizacji kontraktu, od daty rozpoczecia az do czasu wykonania i
przejecia robot.

2. W czasie wykonywania rob6t Wykonawca zobowigzany jest do zorganizowania
pracy i placu budowy w sposéb minimalizujgcy ucigzliwosci zwigzane z realizacjg
kontraktu.

3. Wykonawca jest gospodarzem na terenie placu budowy od czasu jego przejecia
od inwestora, do czasu wykonania i przekazania do uzytkowania przedmiotu umowy
oraz ponosi odpowiedzialno$¢ za szkody powstate na tym terenie z winy
Wykonawcy.

4. Koszt zabezpieczenia Placu Budowy nalezy uwzgledni¢ w cenie inwestycji

1.7.7 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Roboét

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowacC w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W szczegdlnosci Wykonawca
zapewni spetnienie nastepujgcych warunkow:

5. Podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie przepisow i
norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie
unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wiasnosci spotecznej i innych, a
wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie
jego sposobu dziatania,

6. Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wglad na:

- lokalizacje magazynow, skfadowisk i drog dojazdowych,
- srodki ostroznos$ci i zabezpieczenia przed:
» zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych ptynami lub substancjami
toksycznymi,
» zanieczyszczeniami powietrza pytami i gazami,
» zanieczyszczeniem gleby ptynami lub substancjami toksycznymi,
» mozliwoscig powstania pozaru.

Optaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robét norm, okreslonych
w odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska obcigzg Wykonawce.

1.7.8 Ochrona przeciwpozarowa

1. Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

2. Materiaty tatwopalne bedg skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0soéb trzecich.

3. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji albo przez personel Wykonawcy

1.7.9 Materialy szkodliwe dla otoczenia

1. Nie dopuszcza sie do uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym niz dopuszczalne.
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2. Wszystkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg posiadaty $wiadectwa
dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke, jednoczesnie okreslajgce brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na srodowisko.

3. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu
robot ich szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

4. Materialty demontowane na budynkach, a zawierajgce azbest bedg wywozone i
utylizowane w sposob zgodny z obowigzujgcymi przepisami.

1.7.10 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

1. Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegat wszystkich przepiséw
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma
obowigzek zadbaé o zdrowie i bezpieczenstwo swych pracownikéw oraz zapewnié
wiasciwe warunki pracy i warunki sanitarne.

2. Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony oséb zatrudnionych na Placu Budowy
oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

3. Wykonawca zapewni i utrzyma w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla
personelu pracujgcego na Placu Budowy.

4. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej sg uwzglednione przez Wykonawce w cenie inwestyciji.

1.7.11 Ochrona wilasnos$ci prywatnej i publicznej

1. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniami instalacji i urzadzen znajdujgcych sie na terenie budowy w czasie jej
trwania.

2. Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez jego

dziatania uszkodzenia instalacji i urzgdzen.

1.7.12 Zabezpieczenie robot

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za zabezpieczenie robét, wszystkich
materiatow
i urzgdzeh wykorzystywanych do budowy od dnia przekazania budowy do daty
wydania protokotu odbioru koncowego i przekazania budowy Zamawiajgcemu..

2. Kazdy odcinek robét powinien by¢ utrzymany w zadawalajgcy pod wzgledem
technicznym sposob przez caty okres trwania robét, az do momentu wydania
przekazania budowy Zamawiajgcemu.

3. Upowazniony przedstawiciel inwestora moze zarzgdzi¢ wstrzymanie robot i
podjg¢ wszelkie dziatania jakie uzna za niezbedne jezeli wykonawca nie dostosuje
sie w ciggu 24 godzin do jego polecen dotyczgcych nalezytej dbatosci o stan robét i
ich zabezpieczenie.

1.7.13 Zgodnos¢é z prawem i innymi przepisami

1. Wykonawca zobowigzany jest znac i stosowac¢ w czasie wykonywania robot
wszystkie przepisy administracji panstwowej i regionalnej, a takze inne ustawowe
regulacje i wytyczne dotyczgce robdét.

2. Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych i zobowigzuje sie zastosowac
do wszystkich prawnych wymagan dotyczgcych uzywania opatentowanych urzgdzen
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i wykorzystania opatentowanych metod oraz zobowigzuje sie na biezgco informowaé
upowaznionego przedstawiciela inwestora o podejmowanych przez siebie
dziataniach poprzez przedstawienie mu kopii pozwolen i wtasciwych dokumentow.

1.7.14 Réwnowaznosé norm i zbiorow przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentacji powotywane sg konkretne normy lub przepisy,

ktére spetniaC majg materiaty, wyposazenie, sprzet i inne dostarczane towary

oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac¢ postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow o ile w
dokumentacji nie postanowiono inaczej. W przypadku, gdy powotane normy i
przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢
stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce zasadniczo réwny lub wyzszy
poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich
uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez upowaznionego
przedstawiciela inwestora.

3. Materiafy

2.1 Wymagania ogélne

1. Wszystkie Materiaty stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu Robét

powinny:

» byC nowe i nieuzywane ,

» odpowiada¢ wymaganiom norm i przepisdw wymienionych w niniejszych
Specyfikacjach Technicznych i w Dokumentacji Projektowej oraz innych
nie wymienionych , ale obowigzujgcych norm i przepisow,

> mie¢ wymagane polskimi przepisami atesty i certyfikaty, w tym rowniez
i Swiadectwa dopuszczenia do obrotu oraz wymagane certyfikaty
bezpieczenstwa.

2. Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z dostarczeniem Materiatéw do

Robot.

3. Typy i producenci urzagdzeh wskazanych w dokumentacji projektowej stuzg
jedynie doktadnemu okresleniu wymaganych parametréw i jakosci. Mozliwe jest
zastosowanie materiatow innych producentéow z zachowaniem wymaganych
parametrow i nie gorszej jakosci niz zaprojektowane, jednakze kazdorazowo
nalezy uzyskaé akceptacje ich zastosowania. Zamiany materiatow i urzgdzen
akceptuje upowazniony przedstawiciel inwestora.

2.2 Pozyskiwanie materialow

1. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatdw z jakichkolwiek zrodet.

2. Wykonawca ponosi wszelkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek
inne koszty zwigzane z dostarczaniem materiatéw do robot.

2.3 Materialy nie zgodne ze Specyfikacjami Technicznymi

1. Wykonawca usunie z terenu budowy lub umiesci w miejscu wskazanym
przez upowaznionego przedstawiciela inwestora materiaty, ktére nie odpowiadajg
wymaganiom Specyfikacji technicznej.

2.4 Przechowywanie i skfadowanie materiatow

1. Wykonawca zapewni aby czasowo sktadowane materiaty, do czasu ich
wykorzystania do robo6t, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty
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swojg jakos¢ i wkasciwosci do robét i byty dostepne do kontroli przez upowaznionego
przedstawiciela inwestora.

2. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z upowazniony przedstawicielem inwestora lub
poza terenem budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5 Wariantowe stosowanie materialow

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacje Techniczne przewiduja
mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi upowaznionego przedstawiciela inwestora o swoim zamiarze co
najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu
nie moze by¢ pozniej zmieniony bez zgody upowaznionego przedstawiciela inwestora.

3.Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywania Robot. Sprzet uzywany do Robot
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i jakosci wskazaniom zawartym w Specyfikacjach Technicznych.

4.Transport

1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robo6t i ma wiasciwosci
przewozonych materiatow.

2. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz na dojazdach do placu
budowy.

5.Wykonanie robét

5.1 Ogdlne zasady wykonywania robot

13. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowg oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodnosé z
Dokumentacjg Projektowa, wymaganiami Specyfikacji Technicznych oraz
poleceniami upowaznionego przedstawiciela inwestora.

14. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowane przez Wykonawce zostang
poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

15. Decyzje upowaznionego przedstawiciela inwestora dotyczace akceptaciji lub
odrzucenia materiatow i elementdéw robot bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w Specyfikacjach
Technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyz;ji
upowaznionego przedstawiciela inwestora uwzgledni wyniki badan materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajgce na rozwazang kwestie.

16. Polecenia upowaznionego przedstawiciela inwestora beda wykonywane nie pdzniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozbg zatrzymania robot. Skutki z tego tytutu ponosi Wykonawca.

17. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowaé mozna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakceptowane przez
upowaznionego przedstawiciela inwestora.
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18. Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi
upowaznionego przedstawiciela inwestora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub
badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pidmie ich
wyniki do akceptacji upowaznionego przedstawiciela inwestora.

Podczas realizacji robét konieczne bedzie wykonanie nastepujgcych badan:
- préby cisnieniowe wykonanych instalacji,
- pomiary dot. instalacji elektrycznych.

5.2 Dokumenty Budowy

Podstawowe dokumenty budowy to:

e dziennik budowy,
pozwolenie na realizacje inwestyciji,
protokoty przekazania Palcu Budowy,
dokumenty zatwierdzenia wykonania robdét,
uzgodnienia administracyjne zawarte z osobami trzecimi wraz z innymi
uzgodnieniami prawnymi,

e protokoty ze spotkania na terenie budowy oraz polecenia upowaznionego

przedstawiciela inwestora,

e korespondencja budowy,

e umowa na realizacje robot.
Wopisy do dziennika Budowy bedg dokonywane regularnie i powinny rejestrowac postep
robét, ochrone os6b wtasnosci, a takze kwestie techniczne i aspekty zwigzane z
zarzgdzaniem budowg. Zapytania, uwagi lub propozycje Wykonawcy wpisane do
Dziennika Budowy zostang przedtozone upowaznionemu przedstawicielowi inwestora,
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Dokumenty budowy winny by¢ przechowywane w miejscu bezpiecznym i dostepnym dla
Wykonawcy i Inwestora.
Kazdy zagubiony dokument bedzie niezwtocznie zastgpiony zgodnie z wtasciwymi
wymogami.

6. Odbior robot

6.1 Rodzaje odbiorow

Prowadzone roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru dokonywanym przez
upowaznionego Przedstawiciela Inwestora, Inspektora Nadzoru, przedstawiciel
uzytkownika, przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu

c) odbiorowi koncowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

6.2 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych odkryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonanych robdét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego
postepu robat.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem upowaznionego przedstawiciela inwestora.
Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie podzniej jednak niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
upowaznionego przedstawiciela inwestora.
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Jakosc i ilo$¢ robot ulegajagcych zakryciu ocenia upowazniony przedstawiciel inwestora,
Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan i w
oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektows,
specyfikacja techniczng i uprzednimi ustaleniami. Nie odebranie rob6t we wskazanym
terminie nie wstrzymuje postepu prac, a roboty zanikajgce oraz ulegajgce zakryciu
uznaje sie za wykonane prawidtowo.

6.3 Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbiorowi
czesciowemu robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Odbioru robot dokonuje upowazniony przedstawiciel inwestora, Inspektor Nadzoru.

6.4 Odbior koncowy

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru korcowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy, a bezzwtocznym powiadomieniem na
piSmie o tym fakcie upowaznionego przedstawiciela inwestora.

Odbidr koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach kontrolnych, liczgc
od dnia potwierdzenia przez upowaznionego przedstawiciela inwestora zakonczenia
robot i przyjecia wymaganych dokumentéw.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez upowaznionego
przedstawiciela inwestora w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona
ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg techniczng i
specyfikacjg techniczna.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania robot uzupetniajgcych i robot poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robotach
wykohczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
koncowego.

6.5 Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze pogwarancyjnym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu,

z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 6.4 ,0dbiér kohcowy robot”.

Dodatkowe warunki realizacji i odbioru zadania okresla umowa na wykonanie roboét.

7.Przepisy zwigzane

Specyfikacje Techniczne w r6znych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN),
przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czesc i nalezy je czytaé
tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sig, iz
Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg
miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni przed datg skfadania
ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, scisle w
zgodzie z obowigzujgcymi Polskimi Normami (PN)/(EN-PN) lub odpowiednimi normami krajéw
UE w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.
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Ustawy:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003r. nr 207, poz.
2016 z p6zn. zm.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r. — Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. nr 19, poz. 177).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z
2002r. nr 147, poz. 1229).

- Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r. — o dozorze technicznym (Dz. U. nr 122, poz. 1321 z pézn.
zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. nr 62, poz. 627 z pézn.
zm.).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004r. nr 204,
poz. 2086).

Rozporzadzenia:

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie systeméw oceny
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczenia znakowaniem CE (Dz. U. nr
209, poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002r. — w sprawie okres$lenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. nr 209, poz.
1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997r. — w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. nr 169, poz. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. — w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. — w sprawie informaciji
dotyczgcej bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 20045r. — w sprawie szczegbtowego
zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202, poz. 2072).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. — w sprawie sposobow
deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.
U. nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004r. — zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zamawiajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. nr 198, poz.
2042).

Inne dokumenty i instrukcje:

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, 11, 1lI, IV, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa, Zeszyt nr:

e 427/2007 — roboty ziemne ISBN 978-83-249-0767-0
425/2006 — konstrukcje murowe ISBN 83-249-0547-2
403/2008 — konstrukcje drewniane ISBN 978-83-249-1332-9
431/2010 — konstrukcje betonowe i zelbetowe ISBN 978-83-243-2324-5
415/2005 — zbrojenie konstrukcji zelbetowych ISBN 83-7413-984-6
388/2011 — tynki ISBN 978-83-249-3607-6
387/2011 — powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne ISBN 978-83-2494619-8
3396/2009 — pokrycia dachowe ISBN 978-83-249-2234-5
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o 413/2005 — zabezpieczenia ogniochronne konstrukcji budowlanych ISBN 83-7413-938-2
e 407/2005 — izolacje wodochronne pomieszczen ,mokrych” ISBN 83-7413-631-6
- Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001

8. Dokumenty odniesienia

Dokumentacjg odniesienia jest:

- SIwz

- umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg, a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét

- zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania
- normy

- aprobaty techniczne

- inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Podstawowe przepisy w zakresie projektowania i realizowania planowanego
przedsiewziecia.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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